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ENGLISH

WARNING! Before operating any Hypertherm equipment, read the safety
instructions in your product's manual and in the Safety and Compliance Manual
(80669C). Failure to follow safety instructions can result in personal injury or in
damage to equipment.

Copies of the manuals may accompany the product in electronic and printed
formats. You can also obtain copies of the manuals, in all languages available
for each manual, from the “Downloads library” at www.hypertherm.com.

DANSK / DANISH

ADVARSEL! Inden Hypertherm udstyr tages i brug skal
sikkerhedsinstruktionerne i produktets manual og i Manual om sikkerhed og
overholdelse af krav (80669C), gennemlzeses. Folges sikkerhedsvejledningen
ikke kan det resultere i personskade eller beskadigelse af udstyret.

Kopier af manualerne kan ledsage produktet i elektroniske og trykte formater.
Du kan ogsa fa kopier af manualer, pa alle sprog der er til radighed for hver
manuel, fra "Download-biblioteket" pa www.hypertherm.com.

DEUTSCH / GERMAN

WARNUNG! Bevor Sie ein Hypertherm-Gerét in Betrieb nehmen, lesen Sie
bitte die Sicherheitsanweisungen in lhrer Bedienungsanleitung sowie im
Handbuch fiir Sicherheit und Ubereinstimmung (80669C). Das Nichtbefolgen
der Sicherheitsanweisungen kann zu Verletzungen von Personen oder
Schaden am Gerit fihren.

Bedienungsanleitungen und Handbticher kénnen dem Gerét in elektronischer
Form oder als Druckversion beiliegen. Sie kénnen alle Handbticher und
Anleitungen in den jeweils verfiigbaren Sprachen eines bestimmten
Handbuchs auch in der ,Download-Bibliothek" unter www.hypertherm.com
herunterladen.

FRANCAIS / FRENCH

AVERTISSEMENT! Avant d'utiliser tout équipement Hypertherm, lire les
consignes de sécurité importantes dans le manuel de votre produit et dans
le Manuel de sécurité et de conformité (80669C). Le non-respect des
consignes de sécurité peut engendrer des blessures physiques ou des
dommages a I'équipement.

Des copies de ces manuels peuvent accompagner le produit en format
électronique et papier. Vous pouvez également obtenir des copies de chaque
manuel dans toutes les langues disponibles & partir de la « Bibliothéque de
téléchargement » sur www.hypertherm.com.

ESPANOL / SPANISH

IADVERTENCIA! Antes de operar cualquier equipo Hypertherm, leer las
instrucciones de seguridad del manual de su producto y del Manual de
Seguridad y Cumplimiento (80669C). No cumplir las instrucciones de
seguridad podria dar lugar a lesiones personales o dafo a los equipos.
Pueden venir copias de los manuales en formato electronico e impreso junto
con el producto. También se pueden obtener copias de los manuales, en todos
los idiomas disponibles para cada manual, de la “Biblioteca” en
www.hypertherm.com.

ITALIANO / ITALIAN

AVVERTENZA! Prima di usare un'attrezzatura Hypertherm, leggere le istruzioni
sulla sicurezza nel manuale del prodotto e nel Manuale sulla sicurezza e

la conformita (80669C). Il mancato rispetto delle istruzioni sulla sicurezza pud
causare lesioni personali o danni all'attrezzatura.

Il prodotto pud essere accompagnato da copie elettroniche e cartacee del
manuale. E anche possibile ottenere copie del manuale, in tutte le lingue
disponibili per ogni manuale, da “Archivio download” all'indirizzo
www.hypertherm.com.

NEDERLANDS / DUTCH

WAARSCHUWING! Lees voordat u Hypertherm-apparatuur gebruikt

de veiligheidsinstructies in de producthandleiding. Het niet volgen van de
veiligheidsinstructies kan resulteren in persoonlijk letsel of schade aan
apparatuur.

De handleidingen kunnen in elektronische en gedrukte vorm met het product
worden meegeleverd. De handleidingen, elke handleiding beschikbaar in alle
talen, zijn ook verkrijgbaar via de “Downloadbibliotheek” op
www.hypertherm.com.

PORTUGUES / PORTUGUESE

ADVERTENCIA! Antes de operar qualquer equipamento Hypertherm, leia as
instrugoes de seguranga no manual do seu produto e no Manual de Seguranga
e de Conformidade (80669C). Ndo seguir as instrugdes de seguranga pode
resultar em lesdes corporais ou danos ao equipamento.

Copias dos manuais podem acompanhar os produtos nos formatos eletrénico
e impresso. Também é possivel obter copias dos manuais em todos os idiomas
disponiveis para cada manual na “Biblioteca de downloads” em

www.hypertherm.com.

B#:E / JAPANESE

4 | Hypertherm HB3 H1R(ET 20IC. Z2ICEATHEELERICOV
T. TORRHBFICHHRLBER. BLUHRBICAREINTLZEIBD
ROV TIAT VAR Z 2TV (80669C) EHFH LT, &L
BRICEDENWERBEPEBOBEEBRTENBYET,
HEAZEOIE—IE. BF 74+ —< v b, FXEMREIE L CRRICERS
NTVET, BFHBEZEIE. www.hyperthermccom @ [Z>O—KFZ14 735
) HSRESECAFTEEY,

&&= 3Z / CHINESE (SIMPLIFIED)
4 | EREEMERREZH, BREARTFMA (ZefEMETF
) (80669C) FHRLEIEHF. FHAREEL SRR, WRERER
ANRAZGEIZ&RT.
Bt 7= R R A0 F A AT BEAR L FE FRRFNED R A A48 fEth AT
“Downloads library” (TEHARIE) hREEAFMTE FIESHEIA,
Wk www.hypertherm.com.

NORSK / NORWEGIAN

ADVARSEL! Fer du bruker noe Hypertherm-utstyr, ma du lese
sikkerhetsinstruksjonene i produktets handbok og i Handboken om sikkerhet
og samsvar (80669C). Unnlatelse av & felge sikkerhetsinstruksjoner kan fere
til personskade eller skade pa utstyr.

Eksemplarer av handbekene kan medfelge produktet i elektroniske og trykte
utgaver. Du kan ogsa fa eksemplarer av handbekene, i alle tilgjengelige sprak
for hver handbok, fra "nedlastningsbiblioteket" pa www.hypertherm.com.

SVENSKA / SWEDISH

VARNING! Las haftet sdkerhetsinformationen i din produkts sékerhets- och
efterlevnadsmanual (80669C) fér viktig sékerhetsinformation innan du
anvander eller underhaller Hypertherm-utrustning. Underlatenhet att folja
dessa sékerhetsinstruktionerkan resultera i personskador eller skador

pa utrustningen.

Kopior av manualen kan medfélja produkten i elektronisk och tryckform.
Du hittar dven kopior av manualerna i alla tillgangliga sprak i
"nedladdningsbiblioteket” (Downloads library) p& www.hypertherm.com.
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CESKY / CZECH

VAROVANI! Pied uvedenim jakéhokoliv zafizeni Hypertherm do provozu

si prectéte bezpecnostni pokyny v pfiru¢ce k produktu a v Manuélu pro
bezpednost a dodrZovéni pfedpisti (80669G). Nedodrzovani bezpe&nostnich
pokynt mlize mit za nasledek zranéni osob nebo poskozeni majetku.

Kopie pfiru¢ek a manualt mohou byt sou¢asti dodavky produktu, a to v
elektronické i tisténé formé. Kopie priru¢ek a manuald ve vSech jazykovych
verzich, v nichz byly dané pfiru¢ky a manualy vytvofeny, naleznete v ,Knihovné
ke stazeni“ na webovych strankach www.hypertherm.com.

TURKCE / TURKISH

UYARI! Bir Hypertherm ekipmanini galistirmadan 6nce, Uriin kullanim
kilavuzunda ve Giivenlik ve Uyumluluk Kilavuzu’nda (80669C) yer alan
guvenlik talimatlarini okuyun. Guvenlik talimatlarina uyulmamasi durumunda
kisisel yaralanmalar veya ekipman hasari meydana gelebilir.

Kilavuzlarin kopyalari, elektronik ve basili formatta driinle birlikte verilebilir.
Her biri tiim dillerde yayinlanan kilavuzlarin kopyalarini www.hypertherm.com
adresindeki “Downloads library” (Yiiklemeler kitapligi) basligindan da elde
edebilirsiniz.

POLSKI / POLISH

OSTRZEZENIE! Przed rozpoczeciem obstugi jakiegokolwiek systemu firmy
Hypertherm nalezy si¢ zapoznac¢ z instrukcjami bezpieczeristwa
zamieszczonymi w podreczniku produktu oraz w Podreczniku bezpieczeristwa
i zgodnosci (80669C). Nieprzestrzeganie instrukcji bezpieczenstwa moze
skutkowaé obrazeniami ciafa i uszkodzeniem sprzgtu.

Do produktu moga by¢ dotaczone kopie podrecznikow w formacie
elektronicznym i drukowanym. Kopie podrecznikéw, w kazdym udostgpnionym
jezyku, mozna réwniez znalez¢é w ,Bibliotece materiatow do pobrania” pod
adresem www.hypertherm.com.

PYCCKWH / RUSSIAN

BEPEIMCBb! Mepen pabotoit ¢ nobbim o6opynosaHvem Hypertherm
03HAKOMbBTECH C MHCTPYKLMAMM Mo 6e30MacHOCTH, NPeACTaBNeHHbIMU B
PYKOBOZCTBE, KOTOPOE NMOCTaBMAETCA BMECTE C NPOAYKTOM, a TaKiKe B
Pyrosogctse no 6e301acHOCTH 1 COOTBETCTBUIO (80669)). HesbinonHeHue
MHCTPYKLMM MO 6€30MacHOCTU MOKET NPUBECTH K TENIECHBIM NOBPEKAEHUAM
WK NOBPEXAEHUIO 060PYyA0BaHNA.

HKonun pyKkoBoaCTB, KOTOPbIE MOCTABMAIOTCA BMECTE C MPOAYKTOM, MOTyT ObiTh
npeacTaBneHbl B 9N1EKTPOHHOM 1 BymamHoM Buae. Konum pykoBoACTB Ha Beex
A3blKaX, Ha KOTOpPble NEPEBEAEHO TO MM MHOE PYKOBOACTBO, MOKHO TaKKe
3arpysuTb 13 pasaena «bubnmoreka aoKkymeHTOB» Ha Be6-caiiTe

www.hypertherm.com.

SUOMI / FINNISH

VAROITUS! Ennen mink&an Hypertherm-laitteen kéytté4 lue tuotteen
kayttdoppaassa olevat turvallisuusohjeet ja turvallisuus- ja
vaatimustenmukaisuusohje (80669C). Turvallisuusohjeiden laiminlysnti
voi aiheuttaa henkilkohtaisen loukkaantumisen tai laitevahingon.
Kéyttdoppaiden kopiot voivat olla tuotteen mukana elektronisessa ja

tulostetussa muodossa. Voit saada kayttéoppaiden kopiot kaikilla kielilla
"latauskirjastosta” osoitteessa www.hypertherm.com.

BbJITAPCKH / BULGARIAN

MPEOYMNPEXROEHUE! Mpean na pabotute ¢ KoeTo 1 Aa e o6opyasaHe
Hypertherm, npoueTeTe MHCTPYKLMMUTE 3a 6E30NACHOCT B PbKOBOACTBOTO Ha
BalUMA NPOAYKT u ,MHCTpyKumA 3a 6ezonacHocT n ceotercTame” (80669C).
HecnaaeaHeTo Ha MHCTPYKUMWTE 3a Ge3onacHOCT 61 MOro Aa AoBEAE

[0 TENECHO HapaHsABaHe WK A0 NoBpeAa Ha 060opyABaHETO.

HKonua Ha pbroBoACTBaTa MOXE Aa NPUAPYHABAT NPOAYKTA B ENIEKTPOHEH U B
neyarteH popmat. MoxeTe Aa nonyyuTe KOMWA Ha PLKOBOACTBATA, NpeanaraHu
Ha BCUUKM eanuum, ot “Downloads library” (Bubnuoteka 3a Ternexe) Ha agpec
www.hypertherm.com.

ROMANA / ROMANIAN

AVERTIZARE! Inainte de utilizarea oricarui echipament Hypertherm, cititi
instructiunile de siguranté din cadrul manualului produsului si din cadrul
Manualului de sigurantd si conformitate (80669C). Nerespectarea
instructiunilor de siguranta pot rezulta in vatdmare personald sau in avarierea
echipamentului.

Produsul poate fi insotit de copii ale manualului in format tiparit si electronic.
De asemenea, dumneavoastré puteti obtine copii ale manualelor, in toate limbile
disponibile pentru fiecare manual, din cadrul sectiunii "Librarie de descarcare”
aflata pe site-ul www.hypertherm.com.

MAGYAR / HUNGARIAN

VIGYAZAT! Miel6tt barmilyen Hypertherm berendezést tizemeltetne, olvassa
el a biztonsagi informaciodkat a termék kézikonyvében és a Biztonsdgi és
szabélykévetési kézikényvben (80669C). A biztonagi utasitasok betartasanak
elmulasztasa személyi sériiléshez vagy a berendezés karosodasahoz vezethet.

A termékhez a kézikonyv példanyai elektronikus és nyomtatott formaban

is mellékelve lehetnek. A kézikdnyvek példanyai (minden nyelven) a
www.hypertherm.com weboldalon a ,Downloads library” (Letdltési kényvtar)
részben is beszerezhetok.

EAAHNIKA / GREEK

MPOEIAOMOIHZH! Mpw B¢oete oe Aettoupyia ornolovdnnote eonAIGHS TG
Hypertherm, 8lafaote g 0dnyieg aopaleiag oto eyxepidlo Tou MPOidVToG
kalL oto Eyyelpibio aopdleiag kai oupudppwong (80669C). H un thpnon twv
odnyv acdaleiag propei va empépel cwpatkn PAARN 1 {nud otov
€EOMAIONO.

Avtiypada Twv eyxeipidiwv MMopei va cuvoSEUOUV TO MPOIOV OE NAEKTPOVIKTY|
kat éviunn popdry. Mnopeite, emiong, va AaBete avtiypada twv eyxepidinv
oe OAeG TIG YAwooeg mou SiatiBevtal yia kabe eyxepidlo and v Yndlakn
BiBAiobrkn Mpewv (Downloads library) otn 8iladiktuakr Tonobeoia
www.hypertherm.com.

§5Ef# 3 / CHINESE (TRADITIONAL)
BE | EBREEM Hypertherm 52581 , BRBELERTFMAN (XL EH
ERFM) (80669C) AR EIER. TEFTRLETAARERASES
RERFIRE,
FREARRGEAEFMENRIEXPEN EmRMG, BBAUE
www.hypertherm.com ¥ T FEHERE, ABEAMEFMHNSEEER.

SLOVENSCINA / SLOVENIAN

OPOZORILO! Pred uporabo katerekoli Hyperthermove opreme preberite
varnostna navodila v priro¢niku vadega izdelka ter v Priro¢niku za varnost in
skladnost (80669C). Neupostevanje navodil za uporabo lahko povzro¢i telesne
poskodbe ali materialno $kodo.

Izdelku so lahko priloZeni izvodi priro¢nikov v elektronski ali tiskani obliki. Izvode
priro¢nikov v vseh razpoloZzljivih jezikih si lahko prenesete tudi iz knjiznice
prenosov “Downloads library” na naslovu www.hypertherm.com.

SRPSKI / SERBIAN

UPOZORENIJE! Pre rukovanja bilo kojom Hyperthermovom opremom
procitajte uputstva o bezbednosti u svom priru¢niku za proizvod i u Priruéniku
o bezbednosti i usaglasenosti (80669C). Oglusavanje o pracenje uputstava
o bezbednosti moze da ima za posledicu li¢nu povredu ili ostec¢enje opreme.

Moze se dogoditi da kopije priru¢nika prate proizvod u elektronskom

i tampanom formatu. Takode mozete da pronadete kopije priru¢nika, na svim
jezicima koji su dostupni za svaki od priru¢nika, u “Biblioteci preuzimanja”
(“Downloads library”) na www.hypertherm.com.

SLOVENCINA / SLOVAK

VYSTRAHA! Pred pouzitim akéhokolvek zariadenia od spolognosti Hypertherm
si precitajte bezpe¢nostné pokyny v ndvode na obsluhu vasho zariadenia a

v Manuali o bezpecénosti a stlade s normami (80669C). V pripade nedodrzania
bezpecnostnych pokynov méze dojst k ujme na zdravi alebo po$kodeniu
zariadenia.

Kopia navodu, ktora je dodavana s produktom, méze mat elektronicku alebo
tlaéent podobu. Kopie navodov, vo vsetkych dostupnych jazykoch, su k
dispozicii aj v sekcii “Downloads library” na www.hypertherm.com.
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Elektromanyetik Uyumluluk (EMC)

Giris
Hypertherm'in CE isaretli ekipmani, EN60974-10 standardina uygun

olarak monte edilmistir. Ekipman, elektromanyetik uyumluluga ulagsmak
icin, asagida verilen bilgilere gére kurulmali ve kullaniimalidir.

Etkilenen ekipman yakin civarda oldugunda veya ytiksek derecede
hassasiyete sahip oldugunda EN60974-10 tarafindan gerekli goriilen
limitler paraziti tamamen ortadan kaldirmak igin yeterli olmayabilir. Bu gibi
durumlarda, paraziti daha da azaltmak igin baska tedbirler almak
gerekebilir.

Bu kesme ekipmani, sadece endiistriyel bir ortamda kullaniimak tzere
tasarlanmisgtir.

Kurulum ve kullanim

Plazma ekipmaninin, Ureticinin talimatlarina gére kurulumu ve
kullanimindan kullanici sorumludur.

Elektromanyetik parazitler algilandiginda durumu treticinin teknik
yardimiyla ¢6ziimlemek, kullanicinin sorumlulugunda olacaktir. Bazi
durumlarda, bu ¢éziim eylemi kesme devresinin topraklanmasi kadar basit
olabilir, bkz. Calisma pargasinin topraklanmasi. Diger durumlarda, bir gtic
kaynagini ve bagl giris filtreleriyle birlikte komple bir calismayi iceren
elektromanyetik bir perde kurmak gerekebilir. Her durumda,
elektromanyetik parazitler artik bir sorun teskil etmeyecek noktaya dek
azaltilmaldir.

Alanin degerlendirilmesi

Kullanici, ekipmani kurmadan 6nce, gevreleyen alandaki olasi
elektromanyetik sorunlarin bir degerlendirmesini yapmalidir. Su maddeler
dikkate alinmalidir:

a. Kesme ekipmaninin Ustiinde, altinda ve yakinindaki diger
besleme kablolari, kontrol kablolari, sinyalizasyon ve telefon
kablolari.

b. Radyo ve televizyon alici ve vericileri.
Bilgisayar ve diger kontrol ekipmanlari.

d. Givenlik agisindan 6nemli ekipman, 6rn. endiistriyel ekipmanin
korunmasi.

e. Ortamdaki kisilerin saghg, 6rn. kalp pili veya kulaklik kullanan
kisiler.

f. Kalibrasyon veya 6lgiim igin kullanilan ekipmanlar.

g. Ortamdaki diger ekipmanlarin etkilenmemesi. Kullanici, ortamda
kullanilan diger ekipmanlarin uyumlu olmasini saglamaldir. Bu,
ek koruma 6nlemleri gerektirebilir.

h. Kesme islemi veya diger faaliyetlerin gerceklestirilecegdi saatler.

Dikkate alinmasi gereken gevreleyen alan boyutu, binanin yapisina ve yer

alan diger faaliyetlere bagl olacaktir. Cevreleyen alan, tesisin sinirlari
disina tasabilir.

Yayilmayi azaltma yontemleri
Sehir sebekesi

Kesme ekipmani, sehir sebekesine ureticinin 6nerileri dogrultusunda
baglanmalidir. Parazit meydana gelirse, sehir sebekesinin filtrelenmesi
gibi ek 6nlemler almak gerekebilir.

Kalici olarak kurulan kesme ekipmaninin besleme kablosunun, metal 6rgti
veya esdegeriyle blendajina 6nem verilmelidir. Blendaj, tim kablo sistemi
boyunca kesintisiz olmalidir. Blendaj, sehir sebekesine baglanmalidir;
boylece metal 6rgui ve kesme gui¢ kaynagi muhafazasi arasinda iyi bir
elektrik temasi saglanr.

Kesme ekipmaninin bakimi

Kesme ekipmaninin, treticinin dnerileri dogrultusunda diizenli olarak
bakimi yapiimalidir. Kesme ekipmaninin galigmasi sirasinda, tiim erisim ve
servis kapilari ve kapaklari kapatiimali ve uygun sekilde sabitlenmelidir.
Kesme ekipmaninda, bu degisiklik ve ayarlamalarin treticinin yazil
talimatlarinda yer almasi durumu harig, higbir sekilde degisiklik
yapilmamalidir. Ornegin, ark diizenleme ve dengeleme cihazlarinin kivilcim
bosluklari, treticinin 6nerileri dogrultusunda ayarlanmali ve muhafaza
edilmelidir.

Kesme kablolarn

Kesme kablolari, mimkiin oldugunca kisa tutulmali ve zemin seviyesinde
veya zemine yakin uzatilarak birbirine yakin konumlandiriimalidir.

Espotansiyelli baglama

Kesim tertibatinda ve yakininda bulunan tim metalik bilesenlerin
baglanmasi, dikkatle ele alinmalidir.

Bununla birlikte, calisma pargasina baglanan metalik bilesenler,
operatdriin bu metalik bilesenlere ve elektroda (lazer kafalar igin nozul)
ayni anda dokunarak elektrik soku yasamasi riskini artiracaktir.

Operator, baglanan tiim bu metalik bilesenlerden izole edilmelidir.

Calisma parcasinin topraklanmasi

Calisma pargasinin elektrik glivenligi agisindan topraklanmadigi veya
konum ve boyutu nedeniyle topraklanamadigi durumlarda (6rn. gemi
gobvdesi veya gelik yapilarin ingaati), galisma pargasini topraga baglamak,
yayilimi her zaman olmasa da bazen dusturebilir. Calisma pargasinin
topraklanmasinin kullanicilarda yaralanma tehlikesini veya diger elektrikli
ekipmanlara hasar riskini arttirmasini 6nlemek igin gerekli 6nlemler
alinmalidir. Gerektiginde, calisma pargasinin topraklama baglantisi
calisma pargasina dogrudan bir bagdlanti ile yapilmalidir; ancak dogrudan
baglantiya izin verilmeyen baz tlkelerde topraklama, ulusal yasalara gére
secilen uygun kapasitanslarla saglanmalidir.

Giivenlik ve Uygunluk
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Elektromanyetik Uyumluluk (EMC)

Not: Kesme devresi, gtivenlik nedeni ile topraklanabilir veya
topraklanmayabilir. Topraklama diizenlemelerini degistirme islemi, sadece,
degisikliklerin yaralanma riskini (6rn. diger ekipmanlarin topraklama
devrelerine hasar verebilecek paralel kesme akim doénis yollarina izin
vererek) artinp artirmayacagini degerlendirmeye yetkili ehil bir kisi
tarafindan gergeklestiriimelidir. ilave rehber bilgiler su kaynakta
saglanmaktadir: IEC 60974-9, Ark Kaynagi Ekipmani, B&lim 9: Kurulum
ve Kullanim.

Ekranlama ve blendaj

Cevreleyen alandaki diger kablo ve ekipmanlarin segici ekranlama ve
blendaji, parazit sorunlarini azaltabilir. Bazi 6zel uygulamalarda, ttim
plazma kesme donaniminin ekranlanmasi giindeme gelebilir.

SC-12
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Garanti

Dikkat

Orijinal Hypertherm pargalari, Hypertherm sisteminiz igin fabrika
tarafindan 6nerilen yedek pargalardir. Orijinal Hypertherm pargalari
disinda pargalarin kullanilmasindan kaynaklanan herhangi bir hasar veya
yaralanma Hypertherm garanti kapsaminda olmayabilir, ve Hypertherm
Urtintintin hatali kullanimini teskil eder.

Uriiniin glivenli kullanimi, tamamen sizin sorumlulugunuz altindadir.
Hypertherm, iriiniin ortaminizda emniyetli kullanimi ile ilgili olarak
herhangi bir givence veya garanti vermez/veremez.

Genel

Hypertherm Inc. Uriinlerinin, asagida siralandigi lizere, malzeme ve isgilik
agisindan kusurlu olmayacagini burada belirtilen 6zel stireler dahilinde
garanti eder: Hypertherm bir kusurla ilgili bildirim aldig takdirde,

(i) plazma giig kaynaklari igin tarafiniza teslim tarihinden itibaren baglamak
tizere iki (2) yillik bir dénem, ancak buna bir istisna olarak, Powermax
marka gii¢ kaynaklari igin tarafiniza teslim tarihinden itibaren baslamak
tizere Uig () yillik bir ddnem, ve (ii) tor¢ ve kablolar igin tarafiniza teslim
tarihinden itibaren baglamak tizere bir (1) yillik bir dénem, ancak bunun
istisnasi olarak entegre kablolu HPRXD kisa torg igin tarafiniza teslim
tarihinden itibaren baglamak tizere alti (6) aylik bir dénem, ve torg lifter
takimlari icin tarafiniza teslim tarihinden itibaren baslamak tizere bir (1)
yillik bir dénem, ve Automation driinleri igin tarafiniza teslim tarihinden
itibaren baglamak tizere bir (1) yillik bir dénem, ancak bunun istisnalar
olarak, EDGE Pro CNC, EDGE Pro Ti CNC, MicroEDGE Pro CNC ve
ArcGlide THC igin tarafiniza teslim tarihinden itibaren baslamak tzere iki
(2) yillik bir dénem, (iii) Hylntensity fiber lazer pargalar igin tarafiniza teslim
tarihinden itibaren baslamak tizere iki (2) yillik bir dénem, ancak bunun
istisnalari olarak lazer kafalar ve 1sin iletim kablolari i¢in tarafiniza teslim
tarihinden itibaren baslamak tizere bir (1) yillik bir dénem.

Bu garanti kosullari, faz donusturiiciilerle birlikte kullanilan Powermax
marka gui¢ kaynaklarina higbir sekilde uygulanmayacaktir. Ayrica
Hypertherm, ister faz donusturtictiden ister gelen hat glictinden
kaynaklansin, yetersiz glig kalitesi nedeniyle hasar goren sistemler igin
garanti saglamaz. Bu garanti; hatali monte edilmis, lizerinde degisiklik
yapilmis veya baska bir sekilde hasar gérmus higbir trtine uygulanmaz.

Sadece ve sadece burada belirtilen garantinin uygun sekilde
basvurulmasi ve uygulanmasi halinde, tek ve miinhasir ¢6ziim olarak
Hypertherm Uriin igin tamir, degistirme veya ayarlamayi yapacaktir.
Hypertherm'in, 6n onayi ile (gegerli bir sebebe dayandirimadan iptal
edilemez), ambalaji uygun sekilde Hanover veya New Hampshire'daki
isyerlerine veya yetkili bir Hypertherm onarim tesisine, ilgili tiim sigorta,
navlun ve masraflar misteri tarafindan pesin 6demeli olarak iade edilen ve
bu garanti kapsaminda olan kusurlu ttim trtnleri tamamen kendi
inisiyatifinde olmak kaydiyla tcretsiz olarak onaracak, yenisiyle
degistirecek veya diizenleyecektir. Hypertherm; bu paragrafa uygun
veya Hypertherm'in yazili 6n onayina sahip olanlar disinda, isbu garanti
kapsamindaki Urtinlerin herhangi bir onarim, yenileme veya ayarlamasi ile
ylikimlu tutulmayacaktir.

Yukarida belirtilen garanti, miinhasirdir ve agik, 6rtilt, yasal veya trtinlerle
veya urtinlerden elde edilebilecek sonuglarla bagka sekilde ilgili diger tim
garantilerin ve tim 6rtllii garantilerin veya kalite veya ticaret kosullarinin
veya belirli bir amaca veya ihlali 6nlemeye uygunlugun yerine geger.
Yukarida belirtilenler, garantinin Hypertherm tarafindan ihlali durumunda
tek ve miinhasir yasal ¢oziim olusturacaktir.

Distribitorler/Orijinal Ekipman Ureticileri farkli veya ilave garantiler
sunabilirler, ancak Distribiitérler/Orijinal Ekipman Ureticileri size herhangi
bir ek garanti korumasi vermeye veya Hypertherm tzerinde baglayici
anlam tasidigi dusiiniilen herhangi bir betimleme yapmaya yetkili degildir.

Patent giivencesi

Uriinlerin Hypertherm tarafindan tretimedigi veya Hypertherm'den farkli
bir kisi tarafindan Hypertherm teknik 6zelliklerine tam uyumluluk iginde
olmadan Uretildigi ve tasarim, islem, formiil veya kombinasyonlarin
Hypertherm tarafindan gelistiriimedigi veya gelistirilmis olarak
addedilmedigi durumlar disinda Hypertherm, Hypertherm trtintintin tek
basina veya Hypertherm tarafindan temin edilmeyen herhangi bir bagka
triinle birlikte olmayan kullaniminin herhangi bir tiglincii tarafin patentini
ihlal ettigi iddia edilerek tarafiniza karsi agilan tiim dava veya yasal
islemlerde, masrafi kendisine ait olmak kaydiyla, savunma hakkina sahip
olacak veya bunlari bir géziime baglayacaktrr. ileri siiriilen bu ihlalle
baglantili tim eylem veya eylem tehditlerini 6grenir 6grenmez
Hypertherm'i derhal (ve her haliikarda tiim eylem veya eylem tehditlerini
dgrendikten sonra en geg on dért (14) giin iginde olmak izere)
bilgilendirmelisiniz. iddiaya karsi savunmada Hypertherm'in savunma
yukimlultgu, sadece Hypertherm'in inisiyatifine ve tazmin edilen tarafin
isbirligi ve yardimlarina gére sekillendirilecektir.

Yukiimliliiklerin sinirlandiriimasi

Hypertherm, (kaybedilen karlar dahil oimak ancak bunlarla
sinirh olmamak kaydiyla) tiim rastlantisal, tali, dogrudan, dolayl,
cezalandirici veya 6rnek hasarlar konusunda, bu yiikiimliiliigiin
bir s6zlesme ihlali, haksiz fiil, kesin yiikiimliiliik, yetki ihlali,
temel amacin yetersizligi seklinde veya diger bicimlerde olup
olmadigi dikkate alinmadan ve bu hasarlarin olasilig:
konusunda 6nceden bilgilendirilmis olsa dahi, hicbir durumda
hicbir kimse veya kuruma karsi yiikiimlii oimayacaktir.

Ulusal ve yerel yasalar

Sihhi tesisat ve elektrik kurulumlarini diizenleyen ulusal ve yerel yasalar,
bu kilavuzda igerilen tiim talimatlarin 6niine geger. Hypertherm, herhangi
bir yasa ihlali veya yetersiz is uygulamalari nedeniyle meydana gelen
kisisel yaralanmalar veya miilk hasarlarindan higbir durumda yiikiimlti
olmayacaktir.

Giivenlik ve Uygunluk
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Yiikiimliiliik kapsami

Hypertherm’in iiriiniin kullanimindan dogan veya kullanimiyla
ilgili herhangi bir hak talebi davasi veya yasal islem
konusundaki yiikiimliiliigii, bdyle bir sey var sayildiginda; bu
yiikiimliiliik s6zlesme ihlali, haksiz fiil, kesin yiikiimliiliik, yetki
ihlali, temel amacin yetersizligi veya diger sekillere bagl olsun
veya olmasin (mahkeme, tahkim, diizenleyici islem veya baska
tiirlii olsun veya olmasin), toplamda, bu hak talebini doguran
iiriinler icin 6denen miktan hicbir durumda asamaz.

Sigorta

Bu miktarlar ve tirlerde, Hypertherm'i, tirlinlerin kullanmindan dogan tiim
dava nedeni durumlarinda zarar gérmeyecek sekilde korumak ve
savunmak i¢in yeterli ve uygun kuveri igeren bir sigortaya her zaman sahip
olacak ve bunu muhafaza edeceksiniz.

Haklarin devri

Sadece burada sahip oldugunuz ve tim varliklarinizin veya hisse
senetlerinizin satisina veya varliklarinizin veya hisse senetlerinizin esas
itibariyla toplam satisina iliskin mevcut tiim haklarinizi, isbu Garanti
Belgesinin tiim sart ve hiikiimleriyle baglanmayi kabul eden bir ardila
devredebilirsiniz. Bdyle bir devrin gergeklesmesinden énceki otuz (30)
glin igerisinde, onay hakkini sakli tutan Hypertherm'e yazili olarak
bildirimde bulunmayi kabul etmektesiniz. Hypertherm'e zamaninda
bildirimde bulunmayi ve burada belirtilen sekilde onayini almayi ihmal
etmeniz halinde burada belirtilen garanti hiikimstiz ve gecgersiz sayilacak
ve Hypertherm'e karsi garanti ya da baska sekilde herhangi bir basvuru
hakkiniz kalmayacaktir.

SC-14
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Boliim 1
Teknik Ozellikler

Giivenlik bilgileri

Bu Hypertherm ekipmanini galistirmadan 6nce, 6nemli glivenlik bilgileri i¢in Grtiniintzle birlikte ayrica verilen Givenlik ve
Uyumluluk Kilavuzu'nu (80669C) okuyun.

Sistem aciklamasi

Powermax30 AIR, maksimum tasinabilirlik ve kullanim kolayligi i¢in kendi dahili hava kompresoriini igeren bir 30 A manuel
plazma kesme sistemidir. Bu sistemle 10 mm'ye kadar kalinlikta siyah sac, paslanmaz gelik veya aluminyum gibi elektrik
iletkenligine sahip metalleri kesebilirsiniz. 6 mm'ye kadar kalinliklarda delme de yapabilirsiniz.

Powermax30 AIR, bdlgesine gore degisen birkag farkli konfigtirasyonda gonderilir. Genellikle tum konfigtirasyonda sunlar
bulunur:

m 1 tam takim sarf malzemesi (Air T30 manuel torca dnceden takilmis):

1 elektrod
Q 1 girdaph halka
Q 1 nozul
O 1 muhafaza kapag

1 deflektor
m 1 ekstra nozul
m 1 ekstra elektrod
m  Tasima askisi
m  Operator Kullanma Kilavuzu
m  Givenlik ve Uyumluluk Kilavuzu

m  Hizl Kurulum Karti

Powermax30 AIR Operator Kullanma Kilavuzu 80884N 15



1 - Teknik Ozellikler

CSA initeleri, glic kaynagindan gikan 240 V/20 A (NEMA L6-20P) NEMA dénme kilitli tip fise baglanabilen bir 120 V/15 A
(NEMA 5-15P) adaptorii ve bir 240 V/20 A (NEMA 6-50P) adaptérii ile birlikte génderilir. CE ve CCC Uniteleri, giic
kablosuna fis takilimadan gonderilir. Daha fazla bilgi icin, bkz. Gii¢ kablosu ile ilgili dikkat edilecekler 27. sayfada.

Herhangi bir Hypertherm distribiitériine ek sarf malzemesi ve aksesuar (6rn. toz kapag ve daire kesim kilavuzlar) siparigi
verebilirsiniz. Yedek ve opsiyonel pargalarin listesi igin, bkz. Parcalar 63. sayfada.

Giic kaynagi boyutlan

A
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Sistem agirhiklan

Asagidaki sistem agirliklarina 4,6 m'lik tor¢ kablosuyla birlikte manuel torg, toprak klempiyle birlikte 4,6 m’lik sase kablosu
ve 3,0 m'lik gli¢ kablosu dahildir:

m  CSA sistemleri: 13,5 kg
m  CE ve CCC sistemleri: 13,4 kg
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1 - Teknik Ozellikler

Hypertherm sistemi nominal degerleri

Nominal agik devre gerilimi (U,) 256 VDC
Cikis ozellikleri* Zayif
Nominal ¢ikis akimi (I,) 15Aila30 A
Nominal ¢ikis gerilimi (U,); 83VDC
U, = 120 VAC'de

Nominal ¢ikis gerilimi (U,); 83 VDC

U, = 200 VAC - 240 VAC'de

Devrede kalma; 40 °C, U, = 120 VAC'de

(Devrede kalma ve IEC nominal degerleri
hakkinda daha fazla bilgi igin gti¢ kaynaginin
arka panelindeki veri plakasina bakin.)

%20 (I, = 30 A, U, = 83 V)

Devrede kalma; 40 °C,
U, = 200 VAC - 240 VAC'de

(Devrede kalma ve IEC nominal degerleri
hakkinda daha fazla bilgi i¢in gli¢ kaynaginin
arka panelindeki veri plakasina bakin.)

%35 (I, = 30 A, U, = 83 V)

Calisma sicakhg -10°Cila40°C
Depolama sicaklig -25 °Cila 55 °C
Gitic faktord (120 V - 240 V) 0,99 - 0,97
EMC siniflandirmasi CISPR 11 Sinif A

(sadece CE modelleri)**

Nominal gikista (U, yax, la max) Giris
gerilimi (U,)/Girig akimi (I;)

(Ayrintili bilgi icin, bkz. Gerilim yapilandirmalari
25. sayfada.)

200V - 240V, tek fazli, 50/60 Hz, 16,7 A - 15,0 At

120V, tek fazl, 50/60 Hz, 28,7 A

Gaz tipi

Hava

* Cikis akimina karsi, ¢ikis geriliminin bir plani olarak tanimlanmistir.

** UYARI: Bu A Sinifi ekipman, elektrik gtictintin diistik gerilimli genel sebeke tarafindan saglandigi yerlesim mekanlarinda kullanim
igin tasarlanmamistir. Bu mekanlarda iletilen veya yayinlanan parazitler nedeniyle elektromanyetik uyumlulugun saglanmasinda

glclikler yasanabilir.

t Bu trun, IEC 61000-3-2 ve IEC 61000-3-3 teknik gereksinimleri yerine getirir ve kosullu baglamaya tabi degildir.

Powermax30 AIR Operat6r Kullanma Kilavuzu
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1 - Teknik Ozellikler

Torc boyutlari

mmmmm

Torc agirhgi
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1 - Teknik Ozellikler

Kesim teknik ozellikleri

240V

Onerilen kesme kapasitesi* Minimum 500 mm/dk!da 8 mm
Minimum 250 mm/dk!da 10 mm

Kopararak kesme kapasitesi Minimum 125 mm/dk/da 16 mm

* Bu sistemi 2200 metreden daha ytiksek bir rakimda galistirdidinizda, yuksekligin hava kompresorlerine yaptigi olumsuz etkiler
sebebiyle kesme performansinda bir miktar azalma yasayabilirsiniz.

120V

Sistemi 6nerilen maksimum ¢ikis olan 20 A'de calistinrken, kesme kapasiteleri séyledir:
O 762 mm/dkida 3 mm
O 355 mm/dk/da 6 mm
O 125 mm/dk/da 10 mm
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1 - Teknik Ozellikler

IEC simgeleri

Asagidaki simgeler glic kaynagi veri plakasinda, kontrol etiketlerinde, sviglerde ve LED'lerde goéruntilenebilir.

— lInvertere dayall bir gii¢

Dogru akim (DC) A

- - ‘.’ ] kaynag
[\/ Alternatif akim (AC) D Volt/amper egrisi, "zayif"
ozellikler
Q: Plazma torg kesimi Giic acik (ON) (LED)
-v-
L @ Dahili hava kompresori arizasi
DEI} AC giris gucu baglantis (LED)
A Eksik veya gevsek sarf
| Harici koruyucu (toprak) _
= iletken terminali malzemesi (LED)
Gig kaynagi asir isinmig
| Giic acik (ON) (LED)
(o) Giic kapali (OFF)

Gurultu seviyeleri

Bu plazma sistemi, ulusal ve yerel kanunlarca belirlenen kabul edilebilir glirtiltti seviyelerini agabilir. Kesme sirasinda her
zaman uygun kulak korumasi kullaniimalidir. Alinan tim grdltt olgtimleri, sistemin kullanildigi 6zel ortama baghdir.
Sisteminizle birlikte verilen Giivenlik ve Uyumluluk Kilavuzu'nun (80669C) Giiriiltii isitme duyusuna zarar verebilir
bashgina bakin.

laveten, Hypertherm'’in www.hypertherm.com adresinde bulunan yiiklemeler kitapliginda sisteminizin “Acoustical Noise
Data Sheets”ini bulabilirsiniz:

1. “Downloads library”yi tiklayin.
2. “Product type” menistinden bir Uriin segin.
3. “Category” mentiisiinden “Regulatory”yi segin.

4. “Sub Category” menisiinden “Acoustical Noise Data Sheets”i segin.
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1 - Teknik Ozellikler

Semboller ve isaretler

Uriiniintiz, veri plakasinin tstiinde ya da yakininda asagidaki isaretlerden bir veya daha fazlasina sahip olabilir. Ulusal
duzenlemelerdeki farkliliklar ve gakismalardan dolayi, isaretlerin tiim, bir tirinin her versiyonuna uygulanmaz.

S

@

CE€

rr
= |
—

e
v

S isareti

S isareti, artan elektrik garpma tehlikesine sahip ortamlarda gergeklestirilen islemler icin IEC 60974-1'e
gore uygun gug kaynagini ve torcu belirtir.

CSA isareti

CSA isareti tasiyan urlinler Amerika Birlesik Devletleri ve Kanada Uriin gtivenligi dlizenlemelerine
uygundur. Uriinler CSA-International tarafindan degerlendirilmis, test edilmis ve sertifikalandirimistir.
Alternatif olarak Griin, hem Amerika Birlesik Devletleri hem de Kanada tarafindan taninan UL ya da TUV
gibi diger Nationally Recognized Testing Laboratories (NRTL) tiyelerinden biri tarafindan verilmis bir isaret
tasiyabilir.

CE isareti

CE isareti Ureticinin gecerli Avrupa direktifleri ve standartlarina gére uyumluluk beyanini belirtir. Sadece
veri plakasinin tizerinde ya da yakininda CE isareti tagiyan Urlin versiyonlar, European Low Voltage
Directive ve European Electromagnetic Compatibility (EMC) Directive ile uyumluluk igin test edilmistir.
European EMC Directive ile uyumluluk igin gereken EMC filtreleri CE isareti tagiyan Uriin versiyonlarinda
yer almaktadir.

Avrupa Giimriik Birligi (CU) isareti

Uriinlerin, EAC uygunluk isareti iceren CE versiyonlari Rusya, Belarus ve Kazakistan'a ihracat yapmaya
yonelik tirtin gtivenligi ve EMC gereksinimlerini karsilar.

GOST-TR isareti

Urtinlerin, GOST-TR uygunluk isareti igeren CE versiyonlari, Rusya'ya ihracat yapmaya ynelik Girtin
glivenligi ve EMC gereksinimlerini karsilar.

C-Tick isareti

Urtinlerin, C-Tick isaretine sahip CE versiyonlari, Avustralya ve Yeni Zelanda'da satis igin gerekli EMC
dizenlemelerine uygundur.

RCM isareti

Urtinlerin, RCM isaretine sahip CE versiyonlari, Avustralya ve Yeni Zelanda'da satis igin gerekli EMC
ve guvenlik diizenlemelerine uygundur.

CCC isareti

China Compulsory Certification (CCC - Gin Zorunlu Sertifikasi) isareti, Uiriiniin test edildigini ve Gin'de
satis igin gerekli tirlin givenligi gereksinimleriyle uyumlu bulundugunu belirtir.
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1 - Teknik Ozellikler

UkrSEPRO isareti
iy Uriinlerin, UkrSEPRO uygunluk isareti iceren CE versiyonlari, Ukrayna'ya ihracat yapmaya y&nelik Giriin
glivenligi ve EMC gereksinimlerini karsilar.
A Sirbistan AAA isareti
A A Uriinlerin, AAA Sirbistan isareti igeren CE versiyonlari, Sirbistan’a ihracat yapmaya yonelik tirtin gtivenligi

1005 13 ve EMC gereksinimlerini karsilar.
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Boliim 2

Giic Kaynagi Kurulumu

Plazma sisteminin acilmasi

1. Sipariginizdeki tim pargalari iyi durumda aldiginizdan emin olun. Hasarli veya eksik pargalar varsa distriblitoriintizle
baglantiya gecin. (Bkz. Sistem igerigi 24. sayfada.)

2. Sistemi nakliye sirasinda meydana gelmis olabilecek hasarlara karsi kontrol edin. Hasar belirtisi buldugunuz takdirde
asagidaki Sikayetler bolumiine bakin. Bu ekipmana dair tim bildirimler, gtic kaynaginin arka panelinde yer alan model
ve seri numaralarini igermelidir.

3. Bu sistemi kurmadan ve galistirmadan 6nce 6nemli glivenlik bilgileri igin sisteminizle birlikte ayrica verilen Giivenlik ve
Uyumluluk Kilavuzu'nu (80669C) okuyun.

Sikayetler
m Sevkiyat sirasindaki hasarlarla ilgili sikayetler: Uniteniz sevkiyat sirasinda hasar gérmisse, sikayetinizi tasiyici

firmaya iletin. Konsimentonun bir kopyasini almak igin Hypertherm ile temasa gegebilirsiniz. Ek yardima gerek
duyuyorsaniz, bu kilavuzun 6n kisminda listelenen en yakin Hypertherm ofisini arayin.

Kusurlu veya eksik iiriin sikayetleri: Herhangi bir parganin eksik veya kusurlu olmasi halinde Hypertherm
distribiitériiniizle baglantiya gegin. Ek yardima gerek duyuyorsaniz, bu kilavuzun 6n kisminda listelenen en yakin
Hypertherm ofisini arayin.

Powermax30 AIR Operator Kullanma Kilavuzu 80884N 23



2 - Giic Kaynagi Kurulumu

Sistem icerigi

Asagidaki gizimde, genellikle tim sistem konfigtirasyonlarinda bulunan pargalar gosterilmektedir.

1 Operat6r Kullanma Kilavuzu 7 Toprak klempi ve sase kablosu

2 Hizl Kurulum Karti 8 CE/CCC giig kablosu (gug fisi dahil degildir)
3 Tescil Karti 9 Fis adaptorleriyle birlikte CSA gli¢ kablosu

4 Givenlik ve Uyumluluk Kilavuzu 10 Giig kaynag:

5 Kablolu Air T30 torg 11 Tasima askisi

6 Sarf malzemeleri takimi

Sistem dabhilindeki belirli pargalar zaman iginde degisebilir.
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2 - Giic Kaynagi Kurulumu

Plazma kesme sistemini yerlestirin

B Plazma sistemini uygun bir gli¢ yuvasinin yakinina yerlestirin. Sistemin 3,0 m uzunlugunda bir gui¢ kablosu vardir.
m  Gereken havalandirma igin gli¢ kaynaginin etrafinda en az 0,25 m bosluk birakin.

m  Plazma sistemini yerlestirirken, dahili kompresérde biriken nemin gui¢ kaynaginin alt tabanindaki bir delikten ¢ikacagini
unutmayin. Sistemi calistirdiinizda gti¢ kaynaginin altinda kigtik bir su birikintisi olustugunu gérebilirsiniz.

m  Kullanmadan 6nce gii¢ kaynagini dengeli, duz bir yiuzeye yerlestirin. Glg kaynagi 10 dereceden daha biiyiik bir agiyla
yerlestirilirse devrilebilir.

m  Gig kaynagini yan tarafinin tizerine yerlestirmeyin. Bu durum dahili pargalarin sogumasi igin gerekli olan dogru hava
sirkiilasyonunu engelleyebilir. Hava filtresinin havayi torgtan baska tarafa yonlendirmesine ve diizgin galismamasina
da sebep olabilir.

m  Bu sistemi 2200 metreden daha yliksek bir rakimda galistirdiginizda, ytiksekligin hava kompresorlerine yaptig
olumsuz etkiler sebebiyle kesme performansinda azalma yasayacaginizi litfen unutmayin.

m  Sistemi yagmur ya da kar altinda kullanmayin.

UYARI!

Hic bir zaman su altinda kesim yapmayin veya torcu suya batirmayin.

Elektrik glicliiniin hazirlanmasi

Sistemin maksimum ¢ikis gerilimi, giris geriliminize ve devrenin amperajina gére degiskenlik gosterir.

Sistemi 120 V'luk bir giris glcliyle ¢alistirdiginiz takdirde, farkl faktorleri de g6z 6niinde bulundurmaniz gerekir, glinkii baz
kosullar altinda devre kesiciler etkinlesebilir. Daha fazla bilgi i¢in, bkz. Sistem calistirma kilavuzlari 47. sayfada ve Temel
ariza tespiti 56. sayfada.

Gerilim yapilandirmalan

Sistem mevcut giris geriliminde, herhangi bir degisiklik veya yeniden kablolama yapmaniza gerek kalmadan, dogru
calismasi igin gereken ayarlar otomatik olarak yapar. Bununla birlikte, uygun sarf malzemeleri takimini torca dogru bir
sekilde taktiginizdan ve amperaj ayarlama diigmesini uygun bir ¢ikis akimina ayarladiginizdan emin olmaniz gerekir. Daha
fazla bilgi igin, bkz. Adim 1 - Sarf malzemelerini takin 41. sayfada ve Adim 3 - Cikis akimini ayarlayin 43. sayfada.

Asagidaki tablolarda tipik giris gerilimi ve amperaj kombinasyonlari igin maksimum anma gikigi gosterilmektedir.
Kullanmaniz gereken ¢ikis ayarlarn metalin kalinhgina bagli olarak degisir ve sisteminizin giris gtict tarafindan sinirlandirilir.

E——“ Hypertherm, bu sistemin 120 V, 15 A'lik bir devrede ¢alistinimasini 6nermez.

Hypertherm nominal gikisi:
m 15 A - 30 A maksimum c¢ikis akimi
m 83 VDC maksimum nominal ¢ikis gerilimi

m 2,5 kW kesme glict
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2 - Giic Kaynagi Kurulumu

Plazma sisteminin kesme guictini watt cinsinden belirlemek igin maksimum ¢ikis amperajini maksimum nominal ¢ikis

gerilimi ile garpin:

30 A x 83 VDC = 2490 W (veya 2,5 kW).

DIKKAT!

Diizgiin calisma icin 120 V/20 A veya 240 V/20 A kapasitesinde bir devreye ihtiyac vardir. Uygun
biiyiikliikte yavas vuruslu (gecikmeli) sigortalar ya da devre kesiciler ile devreyi koruyun.

Tablo 1 - 120 V/20 A

Giris gerilimi 120V
Nominal gikista giris akimi (19 A x 83 V = 1,6 kW) 19,2 A
Ark esnemesindeki giris akimi 375 A

Gerilim toleransi

+%10/-%10

Tablo 2 - 120 V/30 A

Giris gerilimi 120V
Nominal gikista giris akimi (30 A x 83 V = 2,5 kW) 28,7 A
Ark esnemesindeki giris akimi 375 A

Gerilim toleransi

+%10/-%10

Tablo 3 - 200 V- 240 V/16 A

Girig gerilimi 200V -240V
Nominal gikista giris akimi (28 A x 83 V = 2,3 kW) 15,8 A-134 A
Ark esnemesindeki giris akimi 375 A

Gerilim toleransi

+9%10/-%10

Tablo 4 - 200 V - 240 V/20 A

Giris gerilimi 200V -240V
Nominal cikista giris akimi (30 A x 83 V = 2,5 kW) 16,7A-150A
Ark esnemesindeki giris akimi 375 A

Gerilim toleransi

+%10/-%10
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2 - Giic Kaynagi Kurulumu

Topraklama gereksinimleri

Kisisel giivenligi ve uygun galismayi saglamak ve elektromanyetik parazitienmeyi (EMI) azaltmak igin sistemi asagidaki gibi,
dogru sekilde topraklayin:

m  Sistem, ulusal ve yerel elektrik mevzuati uyarinca gti¢ kablosu yoluyla topraklanmalidir.

m  Tek fazli kablolama, koruyucu topraklama igin yesil (CSA) veya yesil/sar (CE/CCC) tele sahip g telli kablo ile
yapilmali ve ulusal ve yerel sartlara uygun olmalidir. Iki telli bir kablo ile kablolama yapmayin.

m  Daha fazla bilgi igin Givenlik ve Uyumluluk Kilavuzu'na (80669C) bakin.

Giic kablosu ile ilgili dikkat edilecekler

Bu sistem CSA veya CE ya da CCC gii¢ kablosu konfigtirasyonu ile génderilir.

CSA giic kablolari ve fisleri

CSA konfiglirasyonlar asagidaki fisleri ve adaptérleri igerir.
m  Gig kablosu, NEMA dénme kilitli 240 V/20 A'lik bir

cikisla kullanmaya uygun, NEMA dénme kilitli bir fise &=
sahiptir (NEMA L6-20P). @

m  Sistemi daha duslk amperajli bir devrede ¢alistirmak
igin, 120 V/15 A (NEMA 5-15P) fis adaptériiniin disi
ucunu, gug kaynaginin NEMA donme prizli fisine takin.

E——“ Amperaj ayarlama diigmesini 20 A'den daha
yliksege ayarlamayin, aksi takdirde devre kesiciyi
etkinlestirebilirsiniz. Bkz. Adim 3 - Cikis akimini
ayarlayin 43. sayfada.

m  Sistemi 240 V/20 Allik bir devrede calistirmak igin,
240 V/20 A (NEMA 6-50P) figinin disi ucunu, giic
kaynaginin NEMA doénme prizli figine takin.
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2 - Giic Kaynagi Kurulumu

CE ve CCC giic kablolan

CE ve CCC konfigiirasyonlari, gii¢ kablosuna fig takimadan génderilir. 220 V (CCC) veya 230 V'ta (CE) galistirmak igin,
Unitenize ve lokasyonunuza uygun, dogru fisi edinin ve yetkili bir elektrik teknisyenine baglatin.

1 Kablo tutucu 4 220V (CCC) veya 230V (CE) fis
2 Dis kabuk 5 2. hat ucuna baglanacak (mavi)
3 1. hat ucuna baglanacak (kahverengi) 6 Toprak ucuna baglanacak (yesil/sari)

Giic kablosuna fis takma
1. 3, 5 ve 6 numarali telleri ayirmak igin kablo yalitimini siyirin.
2. Fisteki uclarla iyi temas etmesini saglamak igin bu tellerin yalitimlarini da siyirin.
3. Baglantilan yapin.

4. Dis kabugu ve kablo tutucuyu tekrar yerine oturtun, kablo tutucunun vidalarini sonuna kadar sikin. Asiri sikmayin.
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2 - Giic Kaynagi Kurulumu

Uzatma kablosu Onerileri

A

©

| 3 ¢ &@

Kablo uzunlugu ve sistem gerilimi igin uygun tel kalinigina sahip bir uzatma kablosu kullanin. Ulusal ve yerel yasalara

uygun bir kablo kullanin.

Giris gerilimi

Faz

©
U—

Onerilen kablo kalinhig:

Uzunluk

120 VAC

4 mm?2

16 m'ye kadar

240 VAC

2 mm?2

40,5 m'ye kadar

——“ Uzatma kablolari, makineye devre gikisindan daha diistik bir giris gerilimi gitmesine
neden olabilir. Bu da sisteminizin galismasini sinirlandirabilir.

Jenerator onerileri

Sistemle birlikte kullanacaginiz jeneratérlerin 240 VAC gerilim tiretmesi gerekir.

Motor tahrik degeri

Motor tahrik cikis akimi 1 fazh

Performans (ark esnemesi)

(CSA/CE/CCC)
5,5 kW 30A Tam
4 kW 25 A Sinirli

iy

Kesme akimini jenerat6riin degerine, yasina ve durumuna gore ayarlayin.

E——“ Jeneratdr calisirken bir ariza meydana gelirse, sistemi kapali (OFF) konumuna getirin
ve tekrar agik (ON) konumuna getirmeden dnce, yaklagik 60 saniye kadar bekleyin.
Giic svicini hizla kapatip (OFF) agmak (ON) (bu islem “hizli resetleme” olarak adlandirilir)
arizay! gidermeyebilir.
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Boliim 3

Torc Kurulumu

Giris
Air T30 Powermax30 AIR manuel torcu igerir. Bu bélimde torcunuzun nasil kurulacadi ve calistirlacagi agiklanmaktadir.

Optimum sarf malzemesi 6mrii ve kesim kalitesi elde etmek igin bu kilavuzdaki talimatlara uyun.

Manuel torc parcalan

1 Kulp 4 Guvenli tutucu
2 Deflektor 5 Tetik (kirmiz1)
3 Muhafaza kapag 6 Vidalar (5)
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3 - Tor¢c Kurulumu

Sarf malzemesi omri

Sarf malzemesi 6mru asadidaki faktorlere gére degisiklik gosterir:

m  Metalin kalinlig.

m  Ortalama kesim uzunlugu.

B Kesme tipi (delme uygulamasi, kenar kesme uygulamasina kiyasla 6mrii kisaltir).

B Delme yiiksekligi (ark esnetmesi).

m  Kati metal veya genisletilmis metal kesimine gore. Genisletilmis metal kesmek, sarf malzemelerini daha hizli agindirir.

Daha fazla bilgi igin, bkz. Genisletiimis metali kesme 43. sayfada.

Air T30 torcta, bu sistem icin 6zel olarak tasarlanan ve bu boliimde listelenenler disindaki
sarf malzemelerinin kullanilmasi Hypertherm tarafindan 6nerilmez. Farkli sarf
malzemelerinin kullanilmasi sistem performansini olumsuz etkileyebilir.

Aslen yukaridaki faktorlere bagl olsa da, genel bir kural olarak sarf malzemeleri, net “ark agik” stiresi iginde yaklasik 1 ila 2
saat dayanir. Sarf malzemelerinde gézlemleyebileceginiz asinma belirtileri hakkinda bilgi almak igin, bkz. Sarf
malzemelerini inceleme 55. sayfada.

Sarf malzemelerinin dmriintin tahmin edilenden kisa veya kesim kalitesinin duistik olmasi durumunda, dogru sarf malzemesi
kombinasyonunu kullandiginizdan ve sarf malzemelerinin dogru takildiklarindan emin olun. (Asagidaki basliga bakin, Sarf

malzemesi kullanimi.) Normal sartlar altinda, ilk olarak nozul asinir.

En iyi kesme performansi igin her zaman nozulu ve elektrodu birlikte degistirin.

Dogru kesme teknikleri hakkinda daha fazla bilgi igin, bkz. Manuel tor¢ ¢alistirma 48. sayfada.
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3 - Tor¢c Kurulumu

Sarf malzemesi kullanimi

UYARI!

HEMEN ACILAN TORCLAR
PLAZMA ARKI YARALANMAYA VE YANMALARA NEDEN OLABILIR

Torc tetigini cektiginiz anda plazma arki hemen ateslenir. Sarf malzemelerini
degistirmeden d6nce, giiciin kapali (OFF) oldugundan emin olun.

Manuel torg bir tam takim sarf malzemesi takili halde sevk edilir. Sarf malzemeleri, gok c¢esitli kesme uygulamalarinda
kullaniimak Uizere tasarlanmistir.

Kullanmaniz gereken amperaj ¢ikisi ayarlari, kesmek istediginiz metalin kalinigina bagh olarak degisir ve sisteminizin giris
glct tarafindan sinirlandirilir. Bkz. Gerilim yapilandirmalar 25. sayfada.

Air T30 torcta, bu sistem icin 6zel olarak tasarlanan ve bu bélimde listelenenler disinda

baska bir sarf malzemesi kullanmayin. Farkli sarf malzemelerinin kullaniimasi sistem
performansini olumsuz etkileyebilir.

Kesim tablolarinin kullanimi

Kesmeniz gereken metalin kalinigina ve tipine gére kesim akimini (amperaj) segerken size yardimei olmasi igin agagidaki
kesim tablolarini kullanin.

Kesim tablolarinda listelenen maksimum kesim hizlari, kesim kalitesini dikkate almaksizin, metali kesmek igin miimkiin olan
en yliksek hizlardir. Istenilen kesim kalitesini elde etmek igin, kesim hizini uygulamaniza gore ayarlayin.
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3 - Tor¢c Kurulumu

Sarf malzemesi takimi

Bir tam sarf malzemeleri takimi asagidakileri igerir:

m  Elektrod

m  Girdapli halka

= Nozul

®  Muhafaza kapag!
m  Deflektor

Asagidaki sarf malzemeleri, Powermax30 AIR giic kaynagi ve Air T30 manuel torc ile kullanilmak icin 6zel
olarak tasarlanmistir. Baska bir Powermax sistemi veya torcuyla kullanilamazlar.

Hypertherm, bu sistemin 120V/15A'lik bir devrede galistirnimasini nermez.

[ =
® ®

1 Torg
2 Elektrod
3 Girdaph halka

i !

O, ®

4 Nozul
5 Muhafaza kapag
6 Deflektor

34
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3 - Tor¢c Kurulumu

240 V/30 A kesme

Metrik
Malzeme kalinhigi (mm) Malzeme Ark akimi (A) Maks'Tn‘:m/ﬁ:;“e hizi
1 10,160
2 5145
3 2545
4 1450
75* Siyah sac 30 1517505
9* 400
11* 280
13* 215
16* 125
1 10,160t
2 3290
3 1970
4 1260
5 Paslanmaz celik 30 980
7* 535
9 310
11* 215
13* 170
1 10,160t
2 6630
3 3585
4 2370
5 Aluminyum 30 1770
7* 575
9* 435
11* 245
13* 135

* 240 V'ta 6 mm’'den daha kalin bir malzeme kesmek igin torcu galisma pargasinin kenarindan baglatin.
1+ Maksimum kesim hiz, test tablosunun maksimum hizi (10,160 mm/dk.) ile sinirlidir.
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3 - Tor¢c Kurulumu

ingiliz
Malzeme kalinhgi Maksimum kesme hizi
(gauge/inc) Malzeme Ark akimi (A) (inc/dk.)
18 gauge 395
14 gauge 214
12 gauge 130
10 gauge 64
1/4 Siyah sac 30 30
5/16* 22
3/8* 13
1/2* 9
5/8* 5
18 gauge 370
14 gauge 135
10 gauge . 56
1/a Paslanmaz gelik 30 o4
3/8* 10
1/2* 7
1/32 4007
1/16 306
1/8 Alumi 30 111
1/a uminyum 38
3/8* 13
1/2* 6

* 240 V'ta 6 mm’'den daha kalin bir malzeme kesmek igin torcu galisma pargasinin kenarindan baglatin.
1+ Maksimum kesim hizi, test tablosunun maksimum hizi (10,160 mm/dk.) ile sinirlidir.

36
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3 - Tor¢c Kurulumu

120 V/20 A kesme

Metrik
Malzeme kalinigi (mm) Malzeme Ark akimi (A) MakSITnl:mlla?:;ne hizi

1 6540
2 2420
° 1245

4* Siyah sac 20 680

o 400

& 235

& 90
! 3295
2 2140
ii Paslanmaz gelik 20 Li;?

o 660

z 150
! 5500
2 3610
° Aluminyum 20 1720
. 1030

o 740

z 165

* 120 V'ta 3 mm’den (10 gauge) daha kalin bir malzeme kesmek igin torcu galisma pargasinin kenarindan baslatin.
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3 - Tor¢c Kurulumu

ingiliz

Malzeme kalinhg:

(gauge/inc) Malzeme Ark akimi (A) Mak5|n2il'|1r‘r;/léi3me hizi
18 gauge 290
14 gauge 100
10 gauge Siyah sac 20 30

1/4* 14
3/8* 5
18 gauge 120
14 gauge Paslanmaz gelik 20 89
12 gauge 54

1/4* 10
1/32 231
11//186 Aluminyum 20 14790
1/4* 14

* 120 V'ta 3 mm’den (10 gauge) daha kalin bir malzeme kesmek igin torcu calisma pargasinin kenarindan baslatin.

38
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Bolim 4

Operasyon

Kontroller ve indikatorler

Kesme islemine baslamadan 6nce sistem tizerindeki kontrolleri ve LED indikatorleri taniyin.

Arka kontroller

Acik (ON) (1)/Kapali (OFF) (O) giic svici

Sistemi ve kontrol devrelerini etkinlestirir.
I
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4 - Operasyon

On panel kontrolleri ve indikator LED sembolleri

= o O

GIGIe]E)

5

AMPS 240V

20A

120V
15 30 20A

Giic acik (ON) LED’i (yesil): Bu LED yandiginda, gii¢ svicinin agik (ON) (I) olarak ayarlandigini ve giivenlik
kilitlerinin devreye girdigini belirtir.

Dahili kompresor LED’i (sar): Bu LED yandiginda dahili hava kompresériyle ilgili olasi bir soruna isaret eder.
Torc kapagi LED’i (sar1): Bu LED yandiginda, sarf malzemelerinin gevsek, tam oturmamis veya eksik oldugunu
belirtir.

Sicaklik LED’i (sar): Bu LED yandiginda, sistem sicakliginin kabul edilebilir galisma araliginin disinda
oldugunu belirtir.

Bazi ariza durumlar birden gok LED’in ayni anda yanmasina veya yanip sdnmesine sebep

olur. Bu ariza durumlarinin hangileri oldugu ve nasil diizeltilecekleri ile ilgili bilgi igin, bkz.
Temel ariza tespiti 56. sayfada.

Amperaj ayarlama diigmesi: Bu digmeyi cikis akimini 15 A ila 30 A

20 25 araliginda ayarlamak igin kullanin.
AMPS 240V
20A
120V
15 30 20A
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4 - Operasyon

Plazma sisteminin calistiriimasi

Plazma sistemi ile kesme islemine nasil baslayacaginiz asagidaki basliklarda agiklanmaktadir.

Adim 1 - Sarf malzemelerini takin

UYARI!

HEMEN ACILAN TORCLAR
PLAZMA ARKI YARALANMAYA VE YANMALARA NEDEN OLABILIR

degistirmeden dnce, giiciin kapali (OFF) (O) oldugundan emin olun.

E l Torc tetigini cektiginiz anda plazma arki hemen ateslenir. Sarf malzemelerini

Plazma sistemini ve manuel torcu
calistirmadan 6nce asagidakilerden
emin olun:

1. Gig kaynag Uzerindeki glig svici
kapali (OFF) (0) konumunda.

2. Bir tam sarf malzemeleri takimi
manuel torca gosterildigi gibi
takilmistir:

@ Elektrod
@ Girdapli halka
® Nozul

Yalnizca elinizle sikilastirin.

@ Muhafaza kapag:

® Deflektor*
* Deflektori muhafaza kapagindaki yerine @
saglam bir sekilde gegirerek takin.

iizerindeki O-ringlere gres
veya diger yaglayicilan
uygulamayin.

E——“ Elektrod ve girdaph halka @

——“ Bu sarf malzemeleri Powermax30 AIR giig kaynagi ve Air T30 manuel torg ile kullanilmak
g] Buss | e Al T
icin Ozel olarak tasarlanmistir. Bagka bir Powermax sistemi veya torcuyla kullanilamazlar.
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4 - Operasyon

Adim 2 - Elektrik giiciinu baglayin

Gi¢ kablosunu prize takin.

Ayrica bakiniz

m  Gig kablosuna dogru fisi baglama konusunda bilgi almak igin, bkz. Gii¢ kablosu ile ilgili dikkat edilecekler 27.
sayfada.

m  Giris gerilimine gore olusabilecek kesme kapasitesini 6grenmek icin, bkz. Sarf malzemesi kullanimi 33. sayfada.

m  Bu sistemin elektrik gereksinimleri hakkinda bilgi almak igin, bkz. Gli¢ Kaynagr Kurulumu 23. sayfada.
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4 - Operasyon

Adim 3 - Cikis akimini ayarlayin

Sistem agik (ON) konumuna getirildiginde ve galismaya hazir oldugunda gii¢ agik (ON) LED'i yanar.

Eger diger LED'lerden biri yanar veya yanip sonerse kesme yapmayi denemeyin; bir ariza olusmustur. Sorunu gidermek
icin Temel ariza tespiti 56. sayfada. boélimiindeki ariza tespiti adimlarina bakin.

Sistem kesmeye hazir oldugunda, amperaj ayarlama digmesini giris gerilimine ve devre boyutuna bagl olarak istediginiz

¢ikis akimina ayarlayin.
Sistemi 120 V/20 A’lik bir devrede calistirma

m  Digmenin etrafinda mavi golgeli alanla (igteki kalin
halka) gésterildigi sekilde amperaji 20 A'in altina
ayarlayin.

m  Devreden baska herhangi bir cihazin elektrik
almadigindan emin olun.

——“ Hypertherm, bu sistemin 120 V, 15 A'lik bir
g A
devrede calistirimasini 6nermez.

Sistemi 240 V/20 A'lik bir devrede calistirma
m  Amperaji 15 ila 30 A arasinda ayarlayin.

Nominal degeri diisiik elektrik fislerinde cikis
akimini dusiiriin

Sistemi nominal dederi diistk bir elektrik fisi veya hizmetle
calistinyorsaniz, devre kesicinin etkinlesmesini engellemek
icin ¢ikis akimini azaltin.

Ornegin, sistemi 230 V/16 Alik bir devrede calistirmak igin
amperaji 28 A'in altinda ayarlayin.

Daha fazla bilgi igin, bkz. Gerilim yapilandirmalari 25. sayfada.

Genisletilmis metali kesme

AMPS

120V
15 30 20A
Mavi golgeli alan
20 25
AMPS 040 V
20A
15 30

Genisletilmis metali kesmek igin torg ile birlikte gelen sarf malzemelerini kullanin. (Genigletilmis metalin oluklu veya
g6zenekli bir yiizeyi vardir.) Sistem, genisletilmis metal kesmeye 6zel bir mod ayar gerektirmez.

Genisletilmis metal kesmek sarf malzemelerini daha hizli asindirir glinkii strekli pilot ark gerektirir. Torg ateslendiginde

ancak plazma arki ¢calisma pargasiyla temas halinde olmadiginda bir pilot arki olusur.

En iyi sonuglar igin daha giiclii bir devrede (240 V/20 A) galigiimasi 6nerilir.
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4 - Operasyon

Adim 4 - Toprak klempini takin

Toprak klempini galigsma pargasina takin.
m  Toprak klempinin ve galisma pargasinin metalden metale temasi iyi gergeklestirdiginden emin olun.

m  Elektrige ve manyetik alanlara (EMF) maruz kalmamak ve miimkiin olan en iyi kesim kalitesini elde etmek igin toprak
klempini kesilen alanin miimkiin oldugunca yakinina takin.

m Toprak klempini, calisma parcasinin keserek ayiracaginiz kismina tutturmayin.

Adim 5 - Sistemi acik (ON) konumuna getirin

Agma/kapama (ON/OFF) diigmesini agik (ON) (I) konumuna getirin.

Adim 6 - indikator LED’lerini kontrol edin

Giig kaynaginin 6n tarafindaki yesil giig agik (ON)
LED’inin yandigindan ve diger higbir LED’in

yanmadigindan veya yanip sénmediginden emin ‘
olun.

Sicaklik, tor¢ kapak sensorii veya dahili kompresor

LED’leri yaniyor veya yanip stniiyorsa veya gli¢

acik (ON) LED'i yanip soniiyorsa, bu bir arizaya

isaret etmektedir. Devam etmeden 6nce arizayi giderin. Ayrintili bilgi igin, bkz. Temel ariza tespiti 56. sayfada.
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4 - Operasyon

Adim 7 - Sistemin hazir oldugundan emin olun ve kesmeye baslayin

Gug agik (ON) LED'i yandiginda, diger LED’lerin higbiri yanmadigi veya yanip sénmediginde ve amperaj diigmesi
ayarlandiginda, sistem kullanima hazirdir.

Kesme sirasinda ve sonrasinda beklenenler

Tor¢ nozulunda su

m  Bu sistem igin, 6zellikle gok nemli ortamlarda kullanildigi zaman, tor¢ nozulunda bir miktar nem yogunlasmasi olmasi
normaldir. Bu durum torcun ateslenmesini engellemedigi gibi kesim kalitesini veya performansi duslirmez.

Son akis

m  Bir kesmeyi tamamladiginizda ve torg tetigini biraktiginizda, sarf malzemelerinin sogumasi igin hava torgtan akmaya
devam eder. Buna son akis adi verilir.

m  Son akisin uzunlugu torcun siirdiirtilen bir arki ne kadar siireyle atesledigiyle orantilidir:

Arkin siirduriildiigu siire Son akis siiresi
0 - 5 saniye 5 saniye
5 - 21 saniyeden fazla 10 saniye
21 - 135 saniyeden fazla 15 saniye
135 saniyeden fazla 20 saniye

Dahili kompresor ve fan etkinligi

m  Kesme sirasinda dahili kompresor galisir ve son akis sirasinda da ¢alismaya devam eder.

m  Gig kaynag igindeki fan, son akis sonrasi 7 dakika boyunca galisir. Kesme sirasinda da aralikli olarak galisir.

Giic kaynag altinda su

m  Kesme sirasinda gii¢ kaynaginin altinda kiigiik bir su birikintisi olustugunu gorebilirsiniz ¢linki sistem dabhili
kompresorde biriken nemi otomatik olarak tahliye eder. Bu suyu gli¢ kaynag altindaki bir delikten tahliye eder.

Powermax30 AIR Operator Kullanma Kilavuzu 80884N 45



4 - Operasyon

Devrede kalma sinirlamalarini anlama

Devrede kalma, 40 °C ortam sicakliginda calisan bir plazma arkinin, 10 dakikalik bir zaman araliginda acik kalabilecegi
zaman yuizdesidir.

m 240 V/30 A'de %35 devrede kalma: 240 V giris glicli ve 30 A'e ayarl ¢ikis akiminda ark, Unitenin asiri iIsinmasina
neden olmadan 10 dakikada 3,5 dakika acik kalabilir.

m 120 V/30 A'de %20 devrede kalma*: 120 V giris gucii ve 30 A'e ayarl ¢ikis akiminda ark, linitenin asir iIsinmasina
neden olmadan 10 dakikada 2,0 dakika acik kalabilir.

* Devrede kalma 30 A gikisa uygun olsa da, 120 V devreler igin 6nerilen gikis akimi 20 A veya daha dustktir. Sistemi 120 V girisle
30 A'de calistirmak devre kesicilerin sikga etkinlesmesine sebep olabilir.
Devrede kalmayi asarsaniz ve sistem asiri isinirsa asagidaki durumlardan biri ortaya gikar:

m  Sicaklik LED'i yanar, ark kapanir ve sogutma fani galismaya devam eder. Kesime devam etmek igin sicaklik LED’inin
sOnmesini bekleyin.

m  Dahili kompresor LED'i ve sicaklik LED'i ayni anda yanar. Servis islemlerine baglamadan 6nce 4 dakika glig
kaynaginin sogumasini bekleyin. Eger sorun devam ederse Dahili kompresér LED'i arizalar1 58. sayfada. ariza tespiti
ipuglarina bakin.

Bu durumlardan biri ortaya giktiginda, fanin gili¢ kaynagini sogutmasina izin vermek igin
sistemi acik birakin. Fan son akis sonrasi 7 dakika boyunca c¢alisir.

Kesme sirasinda arki uzun araliklarla esnetmek devrede kalmay azaltabilir. Arki esnetmek giig kaynaginin daha yiiksek bir
gerilim ¢ikisi yaratmasini gerektirir, bu da daha sicak galismasina ve daha hizli asir isinmasina sebep olur.
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Sistem calistirma kilavuzlar

En yiiksek diizeyde performans elde etmek igin:

Q Mimkin olan her durumda, sistemi 240 VAC'lik bir giris gliciinde ¢alistirin.
a Sistemi 120 V/15 Allik bir devrede galistirmayin.

O Aksi gerekmedikge uzatma kablosu kullanmayin.

Uzatma kablosu kullanmak zorunda kaldiginizda, miimkiin olan en kisa boyda ve yiiksek
iletkenlige sahip bir kablo kullanin. Bkz. Uzatma kablosu énerileri 29. sayfada.

Sisteminizi 120 V/20 Allik bir devrede calistiryorsaniz, amperaji 20 A'den daha yiiksede ayarlamayin. Bkz. Gerilim
yapilandirmalari 25. sayfada.

Sisteminizi 120 V/20 Allik bir devrede galistinirken en iyi sonuglar almak igin:
O Baska hig bir cihazi gli¢ saglamak lizere ayni devreye baglamayin.

Q Uzatma kablolarinin devrenin gikis gerilimini, yani makineye giren gerilimi distirecegini unutmayin. Gugte yasanan
bu kayip, kesme performansini dustrebilir ve devre kesicinin etkinlesme olasiligini yiikseltir.

Kalin bir galisma pargasi kesmek, daha yiiksek amperaj ayari gerektirir. Daha kalin metalleri keserken, daha gliglu bir
devre kullanilmasi (240 V/30 A) énerilir. Bkz. Gerilim yapilandirmalar 25. sayfada.

Devre kesicilerin etkinlesme sikligini azaltmak igin kullanilabilecek diger teknikler sunlardir:
O Amperaj ayarlama diigmesini kullanarak, amperaji diistrin.

Q Arki esnetmekten kaginin. Bunun yerine, torcu Calisma parcasi lzerinde kenardan baslama 50. sayfada.
konusunda agiklandigi sekilde ¢alisma pargasi Uzerine sirtkleyin.

Sistemi 2200 metreden daha yiiksek bir rakimda galistirdiginizda, ytiksekligin dahili hava kompresérlerine yaptigi
olumsuz etkiler sebebiyle kesme performansinda azalma yasayabilirsiniz.
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Manuel torc calistirma

UYARI!

HEMEN ACILAN TORCLAR
PLAZMA ARKI YARALANMAYA VE YANMALARA NEDEN OLABILIR

Torc tetigini cektiginiz anda plazma arki hemen ateslenir. Plazma arki, eldivenleri ve cildi cabucak
keser.

Ellerinizi, giysilerinizi ve nesneleri tor¢ ucundan uzak tutun.
Calisma parcasini elinizle tutmayin ve ellerinizi kesim yolundan uzak tutun.

Hicbir zaman torcu kendinize ya da baskalarina yéoneltmeyin.

A UYARI!

KIVILCIMLAR VE SICAK METAL
GOZLERDE HASARA VE CILTTE YANIKLARA YOL ACABILIR.

N\

Daima eldivenleri ve g6z korumasini iceren uygun koruyucu ekipmanlan kullanin ve torcu kendinize
ve baskalarina dogru tutmayin. Nozuldan disan kivilcimlar ve erimis sicak metal piiskiirir.

G

ile

tivenli tutucuyu calistirma

Torg, kazara ateslemeyi engellemek tzere bir gtivenli tutucuya sahiptir. Torgla kesime hazir oldugunuzda, glivenli tutucuyu

ri (torg kafasina dogru) itin ve kirmizi torg tetigini gekin.

48

Powermax30 AIR Operator Kullanma Kilavuzu 80884N




4 - Operasyon

Manuel tor¢c kesim kilavuzlan
m  Kararl bir kesme hizi saglamak igin torg ucunu galisma pargasi tizerinde hafifge stirtikleyin.

Sirukleyerek kesme sirasinda torcun galisma pargasina hafifge yapismasi normaldir.

m  Kesim sirasinda, kivilcimlarin galisma pargasinin altindan gikmasina dikkat edin. Kivilcimlar, keserken torcun biraz
arkasindan ilerlemelidir (dikeye 15°-30° aclyla).

m  Kivilcimlar yukari sigriyorsa, galisma pargasini tiimuyle kesmiyorsunuz demektir. Torcu daha yavas hareket ettirin veya
cikis akimini daha yiiksege ayarlayin.

m  Torg nozulunu galisma pargasina, nozul kesim yiizeyine 90° acida olacak sekilde dikey olarak tutun ve hat boyunca
kesim yaparken arki izleyin.

m  Torcu kesim boyunca gekmek, itmekten veya yana dogru hareket ettirmekten daha kolaydir.

m Dz hat kesimleri igin kilavuz olarak diiz bir kenar kullanin. Daire kesmek igin, bir sablon veya yarigap kesici atagman
(daire kesim kilavuzu) kullanin. Hypertherm plazma kesme kilavuzlarinda, daire kesimleri ve bevel kesimler yapan parga
numaralari igin bkz. Aksesuar parcalari 67. sayfada.

m  Torcu gereksiz yere ateslerseniz, nozul ve elektrod émriini kisaltirsiniz.

120 V’ta kesme icin 6neriler

m  Sistemi 15 A bir devrede galistirmayin.
m  Uzatma kablosu kullanmayin.
m  Devreden baska herhangi bir cihazin elektrik almadigindan emin olun.

m  Devre kesicinin etkinlesmesini 6nlemek igin akim ayar diigmesini diisiik akima ayarlayin.
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Calisma parcasi lizerinde kenardan baslama _Q/

10 mm’'den daha kalin bir malzeme kesiyorsaniz, sarf malzemelerinin émriint korumak igin, torcu ¢alisma pargasinin
kenarindan baslatin.

1. Toprak klempi galisma pargasina bagliyken, torcu
calisma parcasina dik (90°) ve kenarda tutun.

2. Arki baglatmak igin torg tetigini gekin. Ark, calisma
parcasini tamamen kesene dek kenarda beklemeniz
gerekebilir.

3. Kesime devam etmek igin torcu galisma pargasi
boyunca hafif¢e sirtkleyin. Sabit, diizenli bir hizi
muhafaza edin.
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Bir calisma parcasini delme = ——%——
6 mm'ye kadar kalinlikta bir metal deliyorsaniz, i¢ sekil kesmek igin delme iglemini kullanin. Delme islemi deflektor ve
nozulun 6mriint kisaltir.
Kullanilacak delme tipi, metalin kalinigina bagh olarak degisir:
O Diiz delme: 3 mm'den daha ince bir siyah sac veya paslanmaz gelik kesmek igin.

Q Yuvarlayarak delme: 3 mm veya daha kalin bir siyah sac veya paslanmaz gelik kesmek igin.
1. Toprak klempini galisma pargasina takin.

2. Diiz delme: Torg ucu galisma pargasinin hemen
uzerinde olacak sekilde, torcu galisma pargasina dik
(90°) tutun.

Yuvarlayarak delme: Torcu ateslemeden Once,
torg ucunu, galisma pargasinin 1,5 mm’sini igine
alacak sekilde, torcu galisma pargasina yaklasik
30°-45° arasi agida tutun.

Yuvarlayarak delme igin 30°-45° arasi
3. Diiz delme: Arki baslatmak igin torg tetigini gekin.

Yuvarlayarak delme: Arki baslatmak igin ¢alisma
pargasina belirli bir agiyla duruyorken torg tetigini
gekin, sonra torcu yavasca dik (90°) konuma gevirin.

4. Torcu yerinde tutarken tetigi cekmeye devam edin.
Calisma pargasinin alt kismindan kivilcimlar
ciktiginda, ark metali delmistir.

5. Delme islemi tamamlandiginda, kesme islemine
devam etmek igin torcu galisma pargasi boyunca
hafifce surukleyin.
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Sik goriilen manuel kesim hatalarn

Arizalarla ilgili daha fazla bilgi i¢in, bkz. Temel ariza tespiti 56. sayfada.

m  Torg cizirdama ve tislama sesi ¢ikariyor ancak ark olusturmuyor. Olasi neden:
Q Sarf malzemeleri fazla sikistirimis

m  Torg, calisma pargasini bir ugtan diger uca tamamen kesmiyor. Olasi nedenler:

Kesim hizi gok yiiksek.

Q Sarf malzemeleri aginmig
Q Kesilen metal, segilen amperaj igin gok kalin
Q Yanlis sarf malzemeleri monte edilmis

Toprak klempi ile galisma pargasi arasinda elektrik temasi zayif
m  Kesim kalitesi kotu. Olasi nedenler:
Q Kesilen metal, segilen amperaj igin gok kalin
Q Yanlis sarf malzemeleri monte edilmis
Q Kesim hizi gok yiiksek ya da gok diistik
Q Asinmis ya da hasarl sarf malzemeleri
m  Ark ses gikariyor ve sarf malzemelerinin émrii beklenenden kisa. Olasi nedenler:
Q Sarf malzemeleri yanlis monte edilmis
O Yanlis sarf malzemeleri monte edilmis

O Sistemdeki sarf malzemeleri veya hava kaynaginda nem yogunlasmasi
Capaklan asgari diizeye indirme

Capak calisma pargasinin Uzerinde katilasmis olan erimis metaldir. Hava plazma ile kesim yaparken bir miktar capak her
zaman olur. Bununla birlikte, sistemi uygulamaniz igin dogru sekilde ayarlayarak gapak miktarini ve tiiriini kontrol
edebilirsiniz.

Torcun kesim hizi gok diistik oldugunda ve ark ileri kagtiginda diistik hiz gapagi olusur. Kesimin alt kisminda agir, kabarcikli
bir tortu seklinde olusur ve temizlenmesi genellikle kolay olur. Bu tip gapadi azaltmak igin hizinizi artirin.

Kesim hizi gok yiiksek oldugunda ve ark geride kaldiginda yiiksek hizli gapak olusur. Kesimin gok yakininda, kati metalden
ince ve dogrusal bir boncuk seklinde olusur. Kesimin alt kisminda olusur ve temizlenmesi genellikle daha zor olur. Bu tip
¢apag azaltmak igin hizinizi diistiriin.

Capagin, soguk metalden cok ilik veya sicak metallerde meydana gelme olasiigi daha

yUksektir. Ornegin, bir kesim serisindeki ilk kesim, muhtemelen en az gapagi Uretir. Calisma
pargasi isindik¢a, sonraki kesimlerde daha fazla gapak olusabilir.

E——“ Asinmis ya da hasarli sarf malzemeleri aralikli gapaklar tretebilir.
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Bolum 5

Bakim ve Ariza Tespiti

Rutin bakim

S
o

Y

UYARI!
ELEKTRIK SOKU OLDUREBILIR

Kapagin giic kaynagindan cikarilmasini veya sarf malzemelerinin torctan
sokiilmesini gerektiren her tiirlii bakim calismasi 6ncesinde elektrik giiciinii
kesin.

A

Giic kaynaginin kapaginin cikarilmasini gerektiren tiim calismalar ehliyetli bir
teknisyen tarafindan gerceklestiriimelidir.

7V %

Daha fazla giivenlik 6nlemi icin Giivenlik ve Uyumluluk Kilavuzu’na (80669C)
bakin.
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5 - Bakim ve Ariza Tespiti

Her kullanimda:

indikatdr lambalarini kontrol edin ve ariza
durumlarini diizeltin.

Sarf malzemelerini dogru takiima ve aginmaya karsi
kontrol edin.

Her 3 ayda bir:

Hasarl etiketleri degistirin.

AP

Gi¢ kablosunu ve fisini kontrol edin. Hasarliysa
yenisini takin.

Tetikte hasar olup olmadigini inceleyin. Tor¢ gévdesinde
gatlak ve aciga ¢ikmis tel olup olmadigini inceleyin.
Hasarli pargalan degistirin.

Torg kablosunu inceleyin. Hasarliysa degistirin.

54
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5 - Bakim ve Ariza Tespiti

Sarf malzemelerini inceleme

Biriken kirler i¢in nozul ve deflektor
arasindaki boslugu inceleyin.

Parca inceleme Yapilacak islem
Merkez oyugun yuvarlakhg:. Delik artik yuvarlak degilse veya aginmis
; Merkez deligin yuvarlak kenarlarini ya da hasarliysa yeni deflektor takin.
hasar veya gozle gorilir asinmaya karsi
inceleyin.
Deflektor

Deflektort gikarin ve her tirli
malzemeyi oradan temizleyin.

Merkez oyugun yuvarlakhi@ini inceleyin.

oYo

Merkez oyuk yuvarlak degilse degistirin.
Nozulu ve elektrodu birlikte degistirin.

Nozul
Asinmis
Asinmaya karsi merkez yiizeyi kontrol Yilizeyi gok asinmigsa veya oyuk
edin ve oyuk derinligini dogrulayin. derinligi 1,6 mm’den daha derinse
yenisini takin. Nozulu ve elektrodu
: birlikte degistirin.
O-ring . . .
_ Elektrod tizerindeki O-ringe gres veya
—>| Maksimum 1,6 mm diger yaglayicilari uygulamayin.
Elektrod

O-ring

Girdaph halka

i¢ ylizeyi hasar veya asinmaya ve gaz

deliklerini tikanmalara karsi kontrol edin.

Girdapli halkanin uzunlugu.

Yiizey hasarliysa veya asinmigsa veya
gaz deliklerinden biri tikallysa degistirin.

Girdapli halka tizerindeki O-ringe gres
veya diger yaglayicilari uygulamayin.

Girdapli halkanin uzunlugu 21 mm'den
kisaysa yenisini takin.

Tor¢ O-ringi

Yizeyi hasara, aginmaya veya yaglama
eksikligine karsi.

Eger torg O-ringi kuruysa, O-ring ve
dislere ince bir silikon yaglayici tabakasi
uygulayin. O-ring parlak gérinmeli
ancak fazla ve birikmis yag olmamalidir.

O-ring catlamigsa veya aginmissa
yenisini takin.
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5 - Bakim ve Ariza Tespiti

Temel ariza tespiti

Asagidaki béltimler, bu sistemin kullanimi sirasinda ortaya ¢ikabilen ve en sik gériilen sorunlara genel bir bakis saglar
ve bunlarin ¢ézlimlerini agiklar.

Sorunu temel ariza tespit kilavuzunu izleyerek ¢ézemiyorsaniz veya daha fazla yardima ihtiyag duyuyorsaniz:
1. Hypertherm distriblt6riintizt veya yetkili Hypertherm onarim tesisini arayin.

2. Bu kilavuzun basinda listelenen en yakin Hypertherm ofisini arayin.

Giic LED’i anizalan

E Acma/kapama (ON/OFF) giic svici acik (ON) (I) konumunda,
ancak giic acik (ON) LED’i yanmiyor.

Git¢ kablosunun yuvaya takili oldugundan emin olun.

Giiclin, ana gii¢ panelinde veya hat ayirma svici kutusunda agik (ON) konumda oldugundan emin
olun.

O Hat voltajinin gok dusiik (anma geriliminin %15'ten fazla altinda) olmadigindan emin olun.

AN
-- Giic acik (ON) LED’i yanip soniiyor.
NS

O Gelen glicu kontrol etmek igin yetkili bir elektrik teknisyeni gagirin. Giris hat voltaji ¢ok yuksek veya
gok dusiik (anma geriliminin £%15'inden daha biiyiik bir fark). Bkz. Hypertherm sistemi nominal
degerleri 17. sayfada ve Elektrik giiciiniin hazirlanmasi 25. sayfada.

7

N ] VAN 1 VRN 1 VAN ] y ) - )
= ‘ - - -- - - Sistem acik (ON) konumuna getirildiginde, dort LED de
5N N SN 5P\ vanip soniiyor.

O Yetkili bir servis teknisyeni sistemin servis onarimini gergeklestirmelidir. Distribltériintz ile
baglantiya gegin veya bu kilavuzun bas kisminda bulunan iletisim bilgilerini kullanarak Hypertherm
Teknik Servisi ile baglantiya gegin.
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5 - Bakim ve Ariza Tespiti

Sicaklik LED’i anizalan
Makine acik (ON) konumundayken sicaklik LED’i yaniyor.

O Sistem asin isinmis. Fanin glic kaynagini sogutmasina izin vermek igin sistemi agik birakin.

O Sistemin dahili sicakhigi -30 °C'ye yaklasirsa, sicaklik LED'i yanabilir. Sistemi daha ilik bir yere
tasiyin.

~ 7
-- Makine acik (ON) konumundayken sicaklik LED’i yanip soniiyor.
75N

Q Fanin gli¢ kaynagini sogutmasina izin vermek igin sistemi agik birakin. Sistem uzun bir stire
boyunca, surekli olarak ¢ok yuksek giris akimi gekerse, sicaklik LED'i yanip s6éner. Bu durumu
onlemek igin asagidakileri deneyin:

® Kesme akimini kapatin. Bkz. Adim 3 - Cikis akimini ayarlayin 43. sayfada.
® Sistemi mumkiin oldugunca 240 VAC'lik bir giris devresinde ¢alistirin.

® Arki esnetmekten kacinin. Torcu ¢alisma pargasi Uzerinde sirikleyin. Bkz. Calisma
parcasi lizerinde kenardan baslama 50. sayfada.

e Sistemi, uzatma kablosu kullanmadan c¢alistirin. Uzatma kablosu kullanmak zorunda
kaldiginizda, miimkiin olan en kisa boyda ve yiiksek iletkenlige sahip bir kablo kullanin.
Bkz. Uzatma kablosu énerileri 29. sayfada.

® Ayni devreden baska herhangi bir cihazin elektrik almadigindan emin olun.
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5 - Bakim ve Ariza Tespiti

@ Dahili kompresor LED’i arizalan

Makine acik (ON) konumundayken dahili kompresor LED’i ve sicaklik
LED’i yaniyor.

O Dahili kompresor asiri isinmis olabilir. Tekrar kullanmaya baslamadan 6nce 4 dakika gui¢ kaynaginin
sogumasini bekleyin. (Bkz. Devrede kalma sinirlamalarini anlama 46. sayfada.)

Dabhili kompresér asir isindidinda, kompresor ve sicaklik LED'leri 4 dakika boyunca yanik kalir.

Sistem 4 dakika dolmadan torcu ateslemenize izin verir. Ote yandan,
kompresor tamamen sojumadan kesme yapmaya baslarsaniz, ayni sorun
yine ortaya cikacaktir.

O Gug kaynagini diiz bir ylizeye sag tarafi yukar bakacak sekilde yerlestirin. Gui¢ kaynagini yan
yatirmak dahili pargalarin sogumasi igin gerekli olan dogru hava sirkiilasyonunu engelleyebilir. Hava
filtresinin havayi torgtan baska tarafa yénlendirmesine de sebep olabilir.

O Sarf malzemelerini inceleyin ve asinmis veya hasarliysa yenileriyle degistirin. Nozulu ve elektrodu
her zaman birlikte degistirin. Bkz. Sarf malzemelerini inceleme 55. sayfada.

O Sistem donma noktasinin altinda bir sicaklikta mi saklandi? Eger Oyleyse gli¢ kaynaginin igerisinde
buz olusmus olabilir. Buzun erimesini saglamak igin glig kaynagini daha sicak bir yere tasiyin.

O Eger bu ariza tespiti adimlarinin higbiri sorununuzu g6zmediyse, yetkili bir servis teknisyeni sistemin
servis onarimini gergeklestirmelidir. Distributoriiniiz ile baglantiya gegin veya bu kilavuzun bas
kisminda bulunan iletisim bilgilerini kullanarak Hypertherm Teknik Servisi ile baglantiya gegin.

/

@

Y'Y
Makine acik (ON) konumundayken dahili kompresor LED’i ve sicaklik

@ ', LED’i ayn ayri yanip soniiyor.

O Tetigi birakin ve glig kaynagini tekrar baslatin. Gii¢ kaynag), torg tetigi gekiliyken agilirsa, sistem
otomatik olarak kendini devre digi birakir.

N\,

\G-/
/
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Torc LED’i anizalan
N

-- Makine acik (ON) konumundayken tor¢ kapagi LED’i yanip soniiyor.
753N

O Torg kablosunu inceleyin. Eger bikiilmis veya dolagsmis ise dlizeltin ve torcu yeniden ateslemeyi
deneyin.

O Gii¢ kaynagini kapatin (OFF) (0). Sarf malzemelerinin diizgiin sekilde takildigindan ve sikildigindan
emin olun. Bkz. Adim 1 - Sarf malzemelerini takin 41. sayfada.

O Sarf malzemeleri, gii¢c kaynagi agik (ON) konumdayken gevsemis veya yerinden cikmissa, giic
kaynagini kapali (OFF) (O) konuma getirin, sorunu diizeltin ve sonra arizayi gidermek igin gii¢
kaynagini tekrar acik (ON) (I) konumuna getirin.

O Sarf malzemelerinin dogru takildigi agikga gorillyorsa, torg hasar gérmus olabilir. Hypertherm
distribiitoriintiz veya yetkili onarim tesisi ile baglantiya gegin.

1 ] 1
_‘@_ _\_ _\/_ Dahili kompresor, sicaklik ve giic acik (ON) LED’i yanip
PN AN XA soniiyor ve torc kapagi LED’i yaniyor.

O Torca yeni sarf malzemeleri takin (asinmis ya da émiirleri bitmis olabilir).

O Bu anza devam ederse, Hypertherm distriblitoriintiz veya yetkili onarnm tesisi ile baglantiya gegin.
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Yaygin kesme sorunlari

Sorun

Cdziim

Kesme uygulamasi sirasinda
devre kesici etkinlesiyor.

Kesme akimini kapatin. Bkz. Adim 3 - Cikis akimini ayarlayin 43. sayfada.
Sistemi miimkiin oldugunca 240 VAC'lik bir giris devresinde galigtirin.

Arki esnetmekten kaginin. Torcu galisma pargasi Uzerinde sirtkleyin. Bkz. Calisma
parcasi lizerinde kenardan baslama 50. sayfada.

Sistemi, uzatma kablosu kullanmadan calistirin. Uzatma kablosu kullanmak zorunda
kaldiginizda, mimkiin olan en kisa boyda ve yiksek iletkenlige sahip bir kablo
kullanin. Bkz. Uzatma kablosu 6nerileri 29. sayfada.

Ayni devreden baska herhangi bir cihazin elektrik almadigindan emin olun.

Kesim kalitesi koti.

Torcun dogru sekilde kullanildigindan emin olun. Bkz. Manuel torg galistirma 48.
sayfada.

Dogru sarf malzemelerinin takildigindan emin olun. Bkz. Sarf malzemesi kullanimi
33. sayfada.

Sarf malzemelerini inceleyin ve gerekliyse degistirin. Bkz. Sarf malzemelerini
inceleme 55. sayfada.

Sarf malzemelerini bir tam turun yaklasik 1/8'i kadar gevsetin ve yeniden deneyin.

Sase kablosu baglantisinin saglam ve sase kablosunun hasarsiz oldugundan emin
olun.

Sistemi, uzatma kablosu kullanmadan ¢alistirin. Uzatma kablosu kullanmak zorunda

kaldiginizda, miimkiin olan en kisa boyda ve yiiksek iletkenlige sahip bir kablo
kullanin. Bkz. Uzatma kablosu 6nerileri 29. sayfada.

Torg, galisma pargasini bir
ugtan diger uca tamamen
kesmiyor.

Torcun dogru sekilde kullanildigindan emin olun. Bkz. Manuel tor¢ ¢alistirma 48.
sayfada.

Sarf malzemelerini inceleyin ve gerekliyse degistirin. Bkz. Sarf malzemelerini
inceleme 55. sayfada.

Ark galisma pargasina
transfer olmuyor.

lyi bir metalden metale baglanti saglamak iin toprak klempinin galisma pargasina
temas ettigi alani temizleyin.

Toprak klempinde hasar olup olmadigini kontrol edin ve gerekiyorsa onarin.

Torcu galisma pargasina yakinlastirin ve yeniden galistirin. Bkz. Manuel torg
calistirma 48. sayfada.
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Sorun Cdziim

Torg nozulunda bir miktarnem | = Bu sistem igin, 6zellikle gok nemli ortamlarda kullanildigi zaman, tor¢ nozulunda
yogunlasmasi olur. bir miktar nem yogunlasmasi olmasi normaldir. Bu durum torcun
ateslenmesini engellemedigi gibi kesim kalitesini veya performansi diistirmez.

= Eger torgtan ¢ikan ¢gok miktarda nem yogunlasmasi torcun baslatiimasina engel
oluyor veya kesme performansini olumsuz yonde etkiliyorsa, Hypertherm
distriblitériiniiz veya yetkili onarim tesisi ile baglantiya gegin.

Ark duruyor, ancak torg tetigi | = Oncelikle sarf malzemelerini asir nem yogunlasmasi belirtilerine karsi inceleyin.

tekrar gekildiginde yeniden Bu sistem icin tor¢c nozulunda bir miktar nem yogunlasmasi olmasi
atesleniyor veya ark séner gibi normaldir ve bu durum torcun ateslenmesini engellemez. Eger asir
oluyor veya tislyor. miktarda nem yogunlagmasi varsa, torcu arka arkaya yaklasik 5 kez atesleyin.

= Eger torcu ateslemek nem fazlaligini gidermiyor veya torgtan gikan gok miktarda
nem yogunlagmasi torcun baslatiimasina engel oluyor ya da kesme performansini
olumsuz yoénde etkiliyorsa, Hypertherm distribtitoriintiz veya yetkili onarim tesisi ile
baglantiya gecin.

= Sorun devam ederse ve sorun nem fazlaligi degilse, sarf malzemesi pargalarini
inceleyin ve asinmis veya hasarliysa yenileriyle degistirin. Bkz. Sarf malzemelerini
inceleme 55. sayfada.
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Bolum 6

Parcalar

Gic kaynaginiz ve manuel torcunuz igin harici yedek parca, sarf malzemesi ve aksesuar siparisi vermek i¢in bu bolimde
belirtilen parga ve takim numaralarini kullanin.

Sarf malzemelerinin manuel torca takiimasi ile ilgili talimatlar igin, bkz. Adim 1 - Sarf
malzemelerini takin 41. sayfada.

Bu sistemde, gti¢ kaynag iginde veya manuel torg iginde servis iglemi musteri tarafindan yapilabilecek bir parga
bulunmamaktadir. Dahili pargalarin onarimi ve degistiriimesiyle ilgili yardim igin:

1. Hypertherm distriblt6riintizt veya yetkili Hypertherm onarim tesisini arayin.

2. Bu kilavuzun basinda listelenen en yakin Hypertherm ofisini arayin.
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6 - Parcalar

Giic kaynag parcalari

Dis, 6n

Oge Takim no

228267
2 428226
3 228561

Aciklama
Takim: Gii¢ kaynagi kulpu (vidalar ve omuz askisi klipsleri dahil)
Takim: Akim ayarlama diigmesi

Takim: Toprak klempi

64
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Dis, arka
NEMA 6-50P NEMA L6-20P

D )
500

[

-

NEMA 5-15P
Oge Takim no Aciklama
2291383 CSA gtic¢ kablosu uzatmasi: 240 V/20 A fis adaptoru
2 229132 CSA gti¢ kablosu uzatmasi: 120 V/15 A fis adapt6ri
428392

Takim: Giig kaynaginin (4) alti igin degistirme tamponu (kauguk “ayak”)
(g&sterilmiyor)
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Manuel torc sarf malzemeleri

Air T30 torcunuz igin sarf malzemesi siparis etmek i¢in asagdidaki parga numaralarini kullanin.

Ayn ayr nozul ve elektrod paketi siparisi verebilir veya bunlan takim halinde birlikte siparis edebilirsiniz:
m 5 nozul igeren paket siparis etmek igin 420134 numarasini kullanin.
m 5 elektrod igeren paket siparis etmek igin 420132 numarasini kullanin.

® 2 nozul ve 2 elektrod igeren bir takim siparis etmek igin 428350 numarasini kullanin.

Bu sarf malzemeleri Powermax30 AIR gti¢ kaynagi ve Air T30 manuel torg ile kullaniimak
icin Ozel olarak tasarlanmistir. Bagka bir Powermax sistemi veya torcuyla kullanilamazlar.

Tekli sarf malzemeleri

428179 420132 420133 420134 420135 420399

1D

Torg O-ring Elektrod Girdapl halka Nozul Muhafaza kapagi Deflektor

Takim: Elektrod (2) arti nozul (2)

428350

— 1D
li— 11D
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Aksesuar parcalari

Parca numarasi Aciklama

127102 Basit plazma (daire) kesim kilavuzu

027668 Liiks plazma (daire) kesim kilavuzu

127144 Toz kapag:

024548 Deri torg kablosu kilifi, kahverengi, 7,6 m

024877 Deri torg kablosu kilifi, siyah, Hypertherm logolu, 7,6 m
127217 Omuz askis!

127169 Deri kesim eldiveni

127416 Koruyucu gozliik, glineslik 5 lens
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Giic kaynagi etiketleri

Takim no Aciklama

428408 Takim: Powermax30 AIR etiketleri, CSA

428410 Takim: Powermax30 AIR etiketleri, CSA, Amerika mamulii
428409 Takim: Powermax30 AIR etiketleri, CE/CCC

Etiket takimlarinda sunlar bulunur:
m  Sarf malzemeleri etiketi
m gili uyan etiketleri

m  On ve yan gikartmalar

Asagidaki sekillerde sarf malzemeleri etiketi ve uyari etiketleri gosterilmektedir.

Sarf malzemeleri etiketi

Sarf malzemeleri etiketi glic kaynaginin arka paneline yapistirilir. Bu sistem ve torg ile kullanilacak dogru sarf malzemelerini
ve bunlarin nasil kuruldugunu gosterir.

420399

210347 Rev. A

420135

428350

]
QB ))) e €D —m ]

420134 420133

420132
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CSA uyan etiketi

Bu uyari etiketi bazi giic kaynaklarina takilmistir. Operatér ve bakim teknisyeninin bu uyar sembollerinin agiklanan amacini
anlamasi énemlidir.

Read and follow these instructions, employer safety Am A II]]

practices, and material safety data sheets. Refer to WAR N I N G AVE RTI Ss E M E NT
ANS Z49.1, “Safety in Welding, Cutting and Allied
Processes” from American Welding Society Plasma cutting can be injurious to operator and persons
(http://www.aws.org) and OSHA Safety and Health in the work area. Consult manual before operating. Failure
Standards, 29 CFR 1910 (http://www.osha.gov). to follow all these safety instructions can result in death.

Le coupage plasma peut étre préjudiciable pour 'opérateur
et les personnes qui se trouvent sur les lieux de travail.
Consulter le manuel avant de faire fonctionner. Le non respect
des ces instructions de sécurité peut entrainer la mort.

1. Les éti de coupage p provoquer

1.1 1.2 13 1. Cutting sparks can cause explosion or fire. " F ~
@ @ @ Ui 1.1 Do not cut near flammables. une exploswn‘ou un ".‘,cen.d'e'
% 1.2 Have a fire extinguisher nearby and ready to use. 1.1 Ne pas couper prés des matiéres inflammables.

Qﬁ- / 1.2 Un extincteur doit étre & proximité et prét & étre utilisé.

) 1.8 Do not use a drum or other closed container as a . " .

. . 1.8 Ne pas utiliser un ft ou un autre contenant fermé comme
cutting table.

table de coupage.

2. Plasma arc can injure and burn; point the 2. Larc pl peut bl et briler; éloig
nozzle away from yourself. Arc starts la buse de soi. Il s’allume instantanément
instantly when triggered. quand on Pamorce.

2.1 Turn off power before disassembling torch. 2.1 Couper I'alimentation avant de démonter la torche.

2.2 Do not grip the workpiece near the cutting path. 2.2 Ne pas saisir la piece a couper de la trajectoire de coupage.

2.3 Wear complete body protection. 2.3 Se protéger entiérement le corps.

3. Hazardous voltage. Risk of electric shock or |3- Tension d . Risque de choc électrique
burn. ou de brilure.

3.1 Wear insulating gloves. Replace gloves when wet or 3.1 Porter des gants isolants. Remplacer les gants quand ils sont
damaged. humides ou endommages.

3.2 Protect from shock by insulating yourself from work and 3.2 Et&;ep:;teger contre les chocs en s'isolant de la piéce et de

R gr‘ound. . N 3.3 Couper I'alimentation avant I'entretien. Ne pas toucher

3.3 Disconnect power before servicing. Do not touch live parts. les pidces sous tension.

4. Plasma fumes can be hazardous. 4. Les fumées plasma peuvent étre

4.1 Do not inhale fumes. dangereuses. )

4.2 Use forced ventilation or local exhaust to remove the 4.1 Ne pas inhaler Ie_s fumées.
fumes. 4.2 Utiliser une ventilation forcée ou un extracteur local pour

dissiper les fumées.

4.3 Do not operate in closed spaces. Remove fumes with
perate P Vet w 4.3 Ne pas couper dans des espaces clos. Chasser les fumées

ventilation. .
par ventilation.
5. Arc rays can burn eyes and injure skin. 5. Les rayons d’arc peuvent briler les yeux et
5.1 Wear correct and appropriate protective equipment to blesser la peau.
protect head, eyes, ears, hands, and body. Button shirt 5.1 Porter un bon équipement de protection pour se protéger
collar. Protect ears from noise. Use welding helmet with la téte, les yeux, les oreilles, les mains et le corps. Boutonner
the correct shade of filter. le col de la chemise. Protéger les oreilles contre le bruit. Utiliser
un masque de soudeur avec un filtre de nuance appropriée.
6. Become trained. Only qualified personnel should 6. Suivre une formation. Seul le personnel qualifi¢ a
operate this equipment. Use torches specified in the le droit de faire fonctionner cet équipement. Utiliser
manual. Keep non-qualified personnel and children away. exclusivement les torches indiquées dans le manual. Le

personnel non qualifié et les enfants doivent se tenir a I'écart.

7. Ne pas enlever, détruire ni couvrir cette étiquette.
La remplacer si elle est absente, endommagée ou usée.

(PN 110673 Rev D) (PN 110673 Rev D)

7. Do not remove, destroy, or cover this label.
Replace if it is missing, damaged, or worn.
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6 - Parcalar

CE/CCC uyarn etiketi

Bu uyari etiketi bazi gui¢ kaynaklarina takilmistir. Operat6r ve bakim

teknisyeninin bu uyari sembollerinin agiklanan amacini anlamasi 6nemlidir.

Numarali metin etiketteki numarali kutulara karsilik gelir.

3 3.1
S

110261 Rev. E

1.1
1.2

1.3

3.1

3.2

3.3

4.1
4.2

4.3

Kesme kivilcimlar patlamaya ya da
yangina neden olabilir.

Yanici maddelerin yakininda kesmeyin.

Yakinda ve kullanima hazir bir yangin
sonduriict bulundurun.

Kesim sehpasi olarak tambur yada
baska kapali kap kullanmayin.

Plazma arki yaralayabilir ve yakabilir;
nozulu kendinizden uzaga yoneltin.
Ark, tetiklendiginde hemen cgalisir.

Torcu sékmeden 6nce glicli kapatin.

Calisma pargasini kesme yoluna yakin
bir noktadan tutmayin.

Uygun koruyucu giysiler giyin.
Tehlikeli gerilim. Elektrik garpmasi ya
da yanma riski.

Yalitkan eldivenler giyin. Islandiginda
ya da hasar gordiigunde eldivenleri
degistirin.

Kendinizi galismaya ve yere yalitarak,
carpiimaktan korunun.

Servis isleminden 6nce gucu kesin.
Hareketli pargalara dokunmayin.

Plazma dumanlari zararli olabilir.
Dumanlari solumayin.

Dumanlari uzaklastirmak igin fanli
havalandirma ya da yerel egzoz
kullanin.

Kapali alanlarda galistirmayin.
Dumanlari havalandirmayla ¢ikarin.

Ark isinlar gozleri ve cildi yakabilir.

Basinizi, gozlerinizi, kulaklarinizi,
ellerinizi ve gévdenizi korumak igin
dogru ve uygun koruyucu ekipmani
kullanin. Gomlek yakasini ilikleyin.
Kulaklar gtriltiden koruyun. Uygun
filtreli cami olan kaynak bashg:
kullanin.

Egitim alin. Bu ekipmani, yalnizca
yetkili personel galistirmalidir.
Kilavuzda belirtilen torglari kullanin.
Yetkisiz personeli ve gocuklar uzak
tutun.

Bu etiketi cikarmayin, tahrif etmeyin ya

da kapatmayin. Kayipsa, hasarliysa ya
da yipranmigsa degistirin.
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